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|. Informatii de identificare a cursului
Facultatea: Stiinte Reale, Economice si ale Mediului
Catedra: Stiinte fizice si ingineresti
Domeniul general de studiu: Stiinte ale educatiei
Domeniul de formare profesionali la ciclul I: Educatia si formarea profesionala
Denumirea specialitatii: Educatia tehnologica

Administrarea unitatii de curs:

Repartizarea
Codulunititii | Credite | Total orelor Forma de Limba de
de curs ECTS ore evaluare predare
Prel. | Sem. | Lab. | L.ind.
S.02.0.116 4 120 60 60 Examen Romaéna

Statutul: disciplina obligatorie

I1. Informatii referitoare la cadrul didactic
Titularul cursului — Clim Tudor, lector superior universitar. Absolvent al
Universitatii de Stat ,,Alecu Russo” din Balfi, specialitatea ,,Disciplini
tehnice cu specialitatea suplimentara,,fizica”.
Mester popular, gen creatie,, impletitor lozie”’

Gradul didactic: Unu

Biroul: aula 315

Tel. 069181142

E-mail: tudorclim@com.ru

Orele de consultatii - mercuri: 14.00 -15.30.

Descrierea disciplinei

Cursul urmareste familiarizarea studentilor cu mijloacele, metodele si tehnologiile de
lucru specific prelucrarii lemnului. Odata cu parcurgerea notiunilor teoretice si pe parcursul
aplicatiilor practice se impune cunoasterea tipurilor de tehnici specific prelucrarii lemnului.
Tehnologii de prelucrare a lemnului este o disciplina de specialitate, care, la rindul sau, ocupa un
rol deosebit in pregatirea viitorului specialist. Cunostintele dobindite sunt necesare in scopul
intelegerii notiunilor de parti componente ale produselor din lemn si a modului de asamblare a
acestora pentru obtinerea produsului finit, In vederea formarii competentelor profesionale ale

meseriei cuprinse in standardele de performanta.



Integrarea cursului in programul de studii:
In cadrul lucrarilor practice se pune accentual pe cunoasterea utilajelor, istalatiile folosite
la prelucrarea primara a prelucrarii lemnuluisi se urmareste modul concret de prelucrare.
Disciplina ,,Tehnologii de prelucrare a lemnului” urmareste formarea la studenti a unor
competente specifice, necesare promovarii practicii pedagogice la educatia tehnologica.
Studierea unitatii de curs ,,Tehnologii de prelucrare a lemnului” se sprijind pe

cunostintele, capacitatile si competentele dezvoltate in cadrul disciplinei ,,Desen tehnic”.

Competente prealabile
Inaintea inceperii studierii cursului studentul trebuie si indeplineascd planul de
invatamint la cursul Desen tehnic. Sa aiba deprinderi practice de-a lucra cu instrumente de

madsurd si control: compas de grosime, trasator de linii paralele, subler.

Competente dezvoltate in cadrul cursului
In cadrul unititii de curs este vizati formarea urmitoarelor competente la instruiti:
CP2.3 Aplicarea legilor, teoremelor, principiilor, metodelor de baza din domeniile stiintelor
tehnice, tehnologice, pedagogice pentru elaborarea modelelor specifice educatiei tehnologice
in conditii de asistenta calificata.
CP3.4 Utilizarea adecvata a criteriilor si metodelor standard de evaluare specifice
domeniului tehnologiei pentru a aprecia calitatea produselor specifice educatiei tehnologice

CP4.3 Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru proiectarea obiectelor tehnice cu
date de intrare bine definite, in conditii de asistenta calificata.

CP5.3 Aplicarea de principii si metode pedagogice de baza pentru proiectarea activitatilor
specifice educatiei tehnologice.

CT?2. Desfasurarea eficienta si eficace a activitatilor organizate in echipa.

Finalizagile cursului:
La finele cursului studentii vor fi capabili:
e sa explice constructia strungului CT/I-120, regulile si procedeele de executare a lucrarilor
pe strung;
e sa posede clasificarea masinilor, procedeele de obtinere a pieselor din lemn;
e sa confectioneze dupa desenul tehnic dat un articol din lemn;
e 53 elaboreze independent fisa tehnologica a articolului din lemn;

e sa confectioneze un obiect, care cuprinde 4-5 piese.



Programa tematica

Nr. ] ] Numdrul de
4o Denumirea modulului ore
1. Prelucrarea manuala a lemnului 18ore
2. Prelucrarea mecanica a lemnului 420re
Continutul disciplinei
I.Prelucrarea manuala a lemnului — 18ore
Nr. Numaruldeore
d/o Tema
1 Tipurile de cherestea. Metodele de fabricare. Materiale pe baza de 2
lemn
2 Trasarea semifabricatelor. Instrumente de masura si dispozitive de 2
trasare, aplicarea lor in practica
3 Esenta procesului de aschiere si metodele de prelucrare a lemnului 2
4 Taierea cu ferestraul. Clasificarea lor. Unghiurile constructive. 2
Ceaprazuirea
5 Rindeluirea. lemnului 2
6 Gaurirea. Tipuriledeimbinari 2
7 Finisareasemifabricatelor 2
8 Confectionarea corpurilor poliedrale cu scule manuale. Tehnolologia | 2
confectionarii corpurilor de rotatie cu scule manuale
9 Elaborarea fisei tehnologice si confectionarea articolului 2
I1.Prelucrarea mecanici a lemnului - 42 ore
Nr. Subiectul Numarul
d/o de ore
1 Esenta procesului de aschiere. Elementele regimului de atchiere 2
2 Destinatia si construct. strung. CT/I-120. Principiul de funct. al strung. 4
CTI-120




Constructia si geometria cutitelor. Clasificarea cutitelor pentru strungire.

Materiale pentru cutitele de strungire

4 Metode de fixare a semifabricatelor. Dispozitive de fixare a
semifabricatelor

5 Strungirea exterioara si interioara la strung. CT/1-120

6 Strungirea piesei conform dimensiunilor

7 RTS la m-u de rindeluit. Destinatia si construct. m-u de rindeluit. Reglarea
m-u de rindeluit

8 RTS la m-u de retezat. Destinatiasiconstruct. m-u de retezat. Reglarea m-u
de retezat

9 RTS la masina-unealta de frezat verticala. Destinatia si constructia m-u de
frezat vertical.
Reglarea m-u de frezat vertical

10 RTS la m-u de rindeluit pe grosime. Destinatia si constructia m-u de
rindeluit pe grosime

11 Confectionarea pieselor de diferite grosimi

12 RTS la masina-unealta de gaurit. Destinatia si constructia m-u de gaurit

13 Elaborarea fisei tehnologice pentruconfectionarea articolului pentru
evaluare

14 Confectionarea pieselor componente

15 Asamblarea articolului

16 Finisarea. Acoperirea articolului cu lac




Activitati de lucru individual
La inceputul cursului studentilor li se propune sa elaboreze procesul tehnologic de prelucrare
a unui articol din materiale lemnoase, care consta in: alegerea masinilor-unelte si sculelor
aschietoare necesare prelucrarii pieselor articolului; elaborarea consecutivitatii prelucrarii
pieselor; alegerea elementelor regimului de aschiere; elaborarea fiselor tehnologice si fiselor-
schite; alegerea instrumentelor de masura si control. Pe parcursul lucrarilor de laborator conform
documentatiei elaborate studentii confectioneaza articolul propus. Media notelor acumulate la
lucrarile de laborator reprezintd nota reusitei curente. Sunt oferite consultatii individuale in
realizarea sarcinilor propuse.
Evaluarea

Evaluarea sumativa se realizeaza sub forma unui examen oral. Subiectele la examen
contin doud sarcini teoretice §i una practica (executarea unui articol).

Nota finald se determinadupa formula: nota finala = 0,6+ nota medie curenta + 0,4+cu nota
obtinuta la examen.

Chestionar pentru evaluarea finala
Caracterizati i enumerafti tipurile de cherestea.

Clasificati materialele lemnoase.

Descrieti procedeul de trasare. Enumerati instrumentele de masura si control.
Descrieti operatia de taiere cu ferestraul. Clasificati tipurile de ferestrae.
Descrieti operatia de rindeluire. Clasificarea rindelelor.

Expuneti metodele de finisare a semifabricatelor. Enumerati sculele aschietoare utilizate la
finisare.

7. Caracterizati operatia de gaurire. Clasificati burghiele.

8. Enumerati si descrieti imbinarile prin cuie.

9. Enumerati si descrieti imbinarile prin suruburi.

10. Enumerati si descrieti imbinarile prin clei.

11. Descrieti constructia si principiul de lucru al strungului TCJI-120.

SANRANE I o

12. Clasificati sculele aschietoare utilizate la operatia de strungire.

13. Enumerati lucrarile ce pot fi executate la strungul TC1-120.

14. Elaborati fisa tehnologica pentru confectionarea corpului de rotatie la strungul ~ TCJI-120.
15. Descrieti constructia si reglarea masinii-unelte de retezat si rindeluit.

16. Caracterizati lucrarile care pot fi executate la masina-unealta de retezat si rindeluit.

17. Enumerati sculele utilizate la masina-unealta de retezat si rindeluit. Lamuriti destinatia lor.
18. Descrieti constructia si ajustarea masinii-unelte de frezat.

19. Caracterizati lucrarile care pot fi executate la masina-unealtd de frezat.

20. Enumerati sculele utilizate la masina-unealta de frazat. Lamuriti destinatia lor.

21. Enumerati si caracterizati defectele lemnului.

22. Enumerati si caracterizati proprietatile fizico-mecanice ale lemnului.

23. Expuneti si descrieti metodele de fixare a semifabricatelor la strungul TCJI-120.

24. Elaborati fisa tehnologicd pentru confectionarea cozii pentru ciocan.

25. Confectionati la strungul TCI-120 conform desenului tehnic un miner pentru pila.



Mostre de bilete pentru examen:

Ministerul Educatiei al Republicii Moldova
Universitatea de Stat ,,Alecu Russo”, Balti
Catedra de Stiinte Fizice si Ingineresti

Aprob
Sef d catedra

1.Enumera tipurile de cherestea. Caracterizeaza-le.
2.Elaboreaza fisa tehnologica pentru confectionarea cozii pentru ciocan.
3. Confectioneaza la strungulTCJI-120 conform desenului tehnic un miner pentru pila.
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Ministerul Educatiei al Republicii Moldova
Universitatea de Stat ,,Alecu Russo”, Balti
Catedra de Stiinte Fizice si Ingineresti

Aprob
Sef de catedra

1. Clasifica tipurile de ferestrae. Descrie operatia de taiere cu ferestraul.
2. Elaboreaza fisa tehnologica pentru confectionarea unui corp de rotatie-manual.
3. Confectioneaza la strungul TCJI-120 conform desenului tehnic un miner pentru pila
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