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Informatii de identificare a cursului
Facultatea: Stiinte Reale, Economice si ale Mediului
Catedra: Stiinte fizice si ingineresti
Domeniul general de studii: 071 Inginerie si activitati ingineresti
Domeniul de formare profesionala: 0710 Inginerie si management

Denumirea specialitatii: 0710.1 Inginerie si management (in transportul auto)

Administrarea unitatii de curs

- ) Repartizarea orelor _

Codul unitatii | Credite | Total - Formade | Limba de
uc.

de curs ECTS ore Curs | Labor. | Proiect ind evaluare predate
ind.

Examen Limba

S.03.0.118 5 150 30 30 15 75 _
(scris-test) | romana

Integrarea cursului in programul de studii

Cursul ,, Tehnologia materialelor 11I” se preda la anul 11, semestrul 3, la specialitatea 0710.1
Inginerie si management (in transportul auto), este o disciplina de specialitate , care
intregeste pregatirea tehnico-tehnologica a studentilor. Aceastad disciplina studiaza procedeele si
procesele prelucrarii materialelor prin deformare plastica, sculele si masinile unelte folosite in
procesul de prelucrare mecanica, in conformitate cu specialitatile ingineresti. Cunoasterea
continutului cursului ”Tehnologia materialelor II” va permite viitorului specialist sa proiecteze
si sa dirijeze procesul tehnologic de confectionare a diferitor piese, asigurand o calitate si
precizie necesard, la o productivitate si economicitate inalta. Totodatd aceasta disciplind serveste
ca bazd pentru studierea de mai departe a cursurilor “Masgini pentru producerea sculelor”,
”Organe de masini”, ”Automobilul”, ”Tehnologia constructiei de masini”, ”Masini cu comanda
numericd”, ,,Protectia muncii” etc., In care, detaliat, se studiazd confectionarea, exploatarea si
repararea rationalda a unor piese si ansambluri, folosirea rationala a tuturor resurselor de
productie, securitatea si protectia muncii. Scopul cursului constd in cunoasterea proceselor de
prelucrare mecanica a materialelor, parametrilor tehnologici, schemelor de prelucrare, proceselor
de deformare si fenomenelor ce le insotesc; dezvoltarea capacititii de proiectare, realizare si
evaluare a pieselor prelucrate mecanic; cunoasterea unor variante moderne de prelucrare a
pieselor sub actiunea unor eforturi exterioare; Cunoasterea metodelor contemporane de prelucrare

mecanica si aplicarea acestora in productie;



Competente prealabile

Cunoastere si intelegere

- notiuni de deformatie elastica, deformatie plastica, curgere a metalului, forfecare, obosire
a metalului etc.;

- calculul rezistentei pieselor la incovoiere, rasucire, comprimare, intindere;

- notiuni de viteza, deplasare, forta, putere, temperaturd, conductibilitate termica,
conductibilitate electrica, caldura specifica, transmisie de caldura;

- proprietati ale materialelor de constructie (fizice, chimice, mecanice, tehnologice);

- clasificarea materialelor de constructii; notiuni de oteluri, fonta, aliaje;

- notiune de grad de libertate ale unui corp; metode de limitare a gradelor de libertate;

- notiuni generale despre mecanisme; clasificarea mecanismelor; transmisii prin roti
dintate, curea,

- citirea desenelor tehnice, schemelor; semne conventionale folosite pe desenele tehnice.

Deprinderi
- efectuarea manuala a schitelor, reprezentarilor grafice, proiectiilor, sectiunilor;

- efectuarea diferitor lucrari manuale cu ajutorul instrumentelor de lacatusarie;

- efectuarea diferitor lucrari pe strunguri, masini de gaurit, de frezat, de rectificat;
- efectuarea ascutirii sculelor aschietoare, netezirea lor;

- efectuarea diferitor masurari, calculul marimilor fizice;

- determinarea erorilor masurarilor;

- efectuarea unor dependente grafice.

Competente dezvoltate in cadrul cursului

Competente profesionale
Elaborarea proceselor tehnologice pentru fabricarea produselor in situatii deosebite, dar

analogice, si sd utilizeze solutii cunoscute in rezolvarea problemelor noi

Cunoastere si intelegere

Descrierea teoriilor, metodelor si principiilor fundamentale ale proiectarii proceselor
tehnologice. In cadrul studierii disciplinei Tehnologia materialelor II” studentii vor cunoaste
esenta diferitor procese tehnologice, procedee tehnologice de prelucrare mecanica prin aschiere si
deformare, precum si continutul operatiilor sau fazelor tehnologice pe care acestea le presupun.

Explicare si interpretare

Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea diferitor tipuri de
echipamente tehnologice de fabricare si a elementelor de logistica industriald. Se va  explica
rolul disciplinei ”Tehnologia materialelor II” in formarea profesionala a inginerului, cu accent pe
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capacitatea sa de a pune corect in aplicare o tehnologie mecanica si, respectiv, de a fi capabil de a
proiecta o astfel de tehnologie. Etapele de intocmire a unei tehnologii de prelucrare mecanica vor
fi explicate detaliat.

Abilitati

Aplicarea de principii si metode de baza pentru proiectarea proceselor tehnologice de fabricare
pe masini clasice si / sau cu comanda numeric.

Activitatea de laborator va urmari dezvoltarea competentelor de aplicare a tehnologiilor si
procedeelor de prelucrare, reglarea sistemului tehnologic de prelucrare in vederea atingerii
cerintelor de forma, dimensiuni si de precizie formulate pentru piesd in desenul de executie.
Activitatea de proiectare va urmari dezvoltarea capacitatii studentului de a concepe tehnologii
corecte de prelucrare cu calcularea si stabilirea documentata a datelor tehnologice (masina unealta,
S.D.V., adaosuri de prelucrare, regimuri de aschiere, norme tehnologice etc.). Se va crea un limbaj
tehnic adecvat pentru studenti. Se fa efectua familiarizarea cu planificarea cercetarilor
experimentale si prelucrarea dadelor.

Atitudinale

Disciplina Tehnologia materialelor II” realizeaza o cumulare a cunostintelor diverse
dobandite la alte discipline si care vor fi puse pe scheletul tehnologiei de prelucrare conceputa/
aplicata. Competentele profesionale in domeniu sunt in stransd legiturd cu capacitatea de a
armoniza si optimiza informatii de naturd manageriald, proiectare—fabricatie, control si
aprovizionare in conditii de performanta tehnico—economica, utilizarea internetului (motoare de
cautare, portaluri, etc.), capacitatea de utilizare a mijloacelor moderne de documentare si
comunicare, capacitatea de relationare pe verticald si orizontala cu specialisti in domeniu, precum
si cu personalul de deservire a utilajelor, valorificarea optima si creativa a propriului potential in

activitatile stiintifice si tehnice, participarea la propria dezvoltare profesionala.

Finalitatile cursului

- Realizarea calculelor, demonstratiilor si aplicatiilor pentru rezolvarea de sarcini
specifice ingineriei si managementului bazate pe cunostinte din stiintele fundamentale;

- Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor de baza din stiintele tehnice si
economice in scopul modeldrii si solutionarii problemelor ingineresti luand in consideratie
economisirea resurselor, protectia muncii si mediului;

- Utilizarea independenta a calculatorului pentru modelarea produselor, proceselor,
fenomenelor, cat si automatizarea sistemelor tehnice in situatii deosebite cu utilizarea de solutii
cunoscute in situatii noi;

- Elaborarea proceselor tehnologice pentru fabricarea produselor in situatii deosebite, dar
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analogice, si sa utilizeze solutii cunoscute in rezolvarea problemelor noi;

- Proiectarea functionald, constructiva, a produselor industriale in vederea gestionarii

proceselor de industrializare a produselor si resurselor intreprinderii in situatii deosebite cu

utilizarea de solutii cunoscute in situatii noi;

- Aplicarea regulilor de munca riguroasa si eficientd, manifestarea unei atitudini

responsabile fata de domeniul stiintific si didactic, pentru valorificarea optima si creativa a

propriului potential in situatii Specifice, cu respectarea principiilor si a normelor de etica

profesionala;

- Identificarea oportunitatilor de formare continua si valorificarea eficienta a resurselor si

tehnicilor de invatare pentru propria dezvoltare.

Continutul cursului repartizat pe teme si ore de studiu

Nr. de ore acordate
g;; Continutul cursului Co_ntact inlalij\(/:irduula
direct |

Tema 1. Notiuni generale despre prelucrarea mecanica. Scopul si

1. | sarcinile cursului. Tipuri de prelucrdari mecanice (deformare 2 1
plastica, aschiere, rulare). Tensiuni mecanice.
Tema 2. Prelucrarea prin deformare plasticd a materialelor

& metalice. Deformarea plastica la rece/cald. ! 2
Tema 3. Legile deformatiei plastice. Influenta diferitor factori

3 asupra procesului de deformare plastica. ! 2
Tema 4. Cinematica procesului de aschiere. Procedee de

4. | prelucrare prin aschiere. Elementele regimului de aschiere. 2 2
Notiuni de productivitate.

5. | Tema 5. Materiale pentru scule. Proprietati. Geometria sculelor 2 4
Tema 6. Procesul de formare a aschiei si fenomenele ce-I

6. | Insotesc (contractia aschiei, depuneri pe tdis, ecruisarea, 6 2
fenomene termice, uzura sculelor etc.).
Tema 7. Rezistenta materialelor la aschiere. Forte de aschiere.

" Metode de determinare a fortelor de aschiere. : ?
Tema 8. Cinematica si dinamica procesului de prelucrare prin

8. | strunjire. Procedee, utilaje si scule pentru efectuarea lucrarilor de 1 1
strunjire.




Tema 9. Cinematica si dinamica procesului de prelucrare prin

9. | frezare. Procedee, utilaje si scule pentru efectuarea lucrarilor de 1 1
frezat.
Tema 10. Cinematica si dinamica procesului de prelucrare prin
10. | burghiere si alezare. Procedee, utilaje si scule pentru efectuarea 1 2
lucrarilor de obtinere si prelucrare a gaurilor.
Tema 11. Cinematica si dinamica procesului de prelucrare prin
11. | rabotare, mortezare si brosare. Procedee, utilaje si scule pentru 1 1
efectuarea lucrarilor de rabotat, brosat si mortezat.
Tema 12. Cinematica si dinamica procesului de prelucrare prin
12. | rectificare. Procedee, utilaje si scule pentru efectuarea lucrarilor 1 1
de rectificat si superfinisat.
Tema 13. Cinematica si dinamica procesului de prelucrare a
13. | rotilor dintate. Procedee, utilaje si scule pentru efectuarea 1 1
lucrarilor de danturat.
Tema 14. Procedee, utilaje si scule pentru efectuarea lucrarilor
14. | de laminare a materialelor plastice. Tehnologii de laminare. 2 2
Domenii de utilizare
Tema 15. Procedee, utilaje si scule pentru efectuarea lucrarilor
15. | de tragere si extrudare a materialelor metalice. Tehnologia 2 2
tragerii/ extrudarii. Domenii de utilizare.
Tema 16. Forjarea materialelor metalice. Matritarea materialelor.
1o Metode de deformare plastica a tablelor. Domenii de utilizare. : :
Tema 17. Notiuni de proces tehnologic. Clasificarea proceselor
17. | tehnologice. Elementele procesului tehnologic. Calculul unor 2 2
elemente ale procesului tehnologic.
Total 30 30
Lucrari de laborator / practice
NI ' B Nr. de ore acordate
dlo Tematica lucrarilor antact _ LfJC_rul
direct | individual
1. Determinarea coeficientului de contractie a aschiei. 4 3
2. Determinarea experimentala a fortelor de aschiere la strunjire. 4 3
3. Studierea geometriei cutitelor de strung. Clasificarea cutitelor si | 4 3
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domenii de utilizare.

4. Studierea geometriei frezelor. Clasificarea si domenii de utilizare. | 4 3
Scule pentru prelucrarea gaurilor. Clasificarea si domenii de

> utilizare. ) 3
Scule pentru rabotat, mortezat si brosat. Clasificarea si domenii de

° utilizare. ? 3
Scule pentru rectificare. Clasificarea, marcarea si domenii de

! utilizare. 2 3

8. Tehnologia laminarii materialelor plastice. 2 3

9. Tragerea si extrudarea materialelor plastice. Utilaje si scule. 2 3

10. | Forjarea materialelor plastice. Matritarea materialelor plastice. 2 3

Total 30 30

Strategii didactice

Prelegerea, aplicatia, dezbaterea, studiul de caz, problematizarea, simularea de situatii,
metode de lucru in grup, metode de dezvoltare a gandirii tehnice, studiul documentatiei
tehnologice si a bibliografiei.

Activitati de lucru individual

Pentru o mai buna nsusire a continuturilor disciplinei, pe parcursul semestrului studentii
vor studia un sir de teme de sine statator, care apoi vor fi verificate si puse in dezbateri la orele
de consultatii, lucrand in grupe mici sau individual (dupa caz). Pe parcursul semestrului fiecare
student va avea de efectuat si sustinut 10 (zece) lucrdri de laborator. Planul de invatimant
prevede si realizarea unui proiect de curs. Fiecare student va elabora procesul tehnologic de
uzinare a unei piese, tinand cont de standardele tehnice din domeniu. Proiectul presupune
utilizarea si consultarea unui numar impunator de chestionare, pasapoarte tehnice, standarde etc.
Prin urmare, realizarea proiectului necesitd un volum imens de lucru individual. Sustinerea
proiectelor de curs este publica. Pe parcursul semestrului sunt organizate ore de consultatii in
vederea verificarii si evaluarii activitatilor individuale. In dependenti de pregitirea individuali a

fiecarui student, cadrul didactic poate reglementa complexitatea lucrului individual.

Forme si metode de evaluare
Evaluarea curenta a studentilor (pondere de 60%) se efectueaza prin metode practice de

laborator, testari curente, evaluarea proiectului de curs si teme de acasa. Fiecare lucrare (in total 10
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lucrari) este apreciatd cu o notd. Lucrarea de laborator presupune si rezolvarea unor probleme,
efectuarea unor calcule de verificare, unor elemente de cercetare, prelucrarea rezultatelor
experimentale.

La evaluare se urmareste modul in care studentii folosesc limbajul desenului tehnic,
capacitatea de analiza si sinteza si nu in ultimul rand modul de sustinere al punctului de vedere.

Pe perioada cursului se vor face testari ale cunostintelor.

La lucrarile de laborator dupd o scurta trecere in revista a lucrarii, se vor purta discutii asupra
fenomenelor si algoritmului de lucru, apoi pe echipe sau individual se va trece la desfasurarea
lucrarii (operatiile pe masinile unelte vor fi executate de laborant) si in final se va evalua
activitatea desfasurata si insusirea cunostintelor. Media curenta se calculeaza astfel: 70% constituie
media lucrérilor de laborator si lucrarilor de control si 30% constituie nota obtinutd la evaluarea
proiectului de curs.

Evaluarea finala se promoveaza sub forma unui test (scris). Nota la disciplina constituie suma

de la media curenta (ponderea de 60 %), si de la examen. (ponderea de 40 %).

Resurse informationale ale cursului
1. Balanici, Alexandru. Aschierea materialelor / Manual pentru specialitdtile ingineresti.,

Balti, Presa balteand, 2000, 253 p.

2. Balanici, Alexandru. Aschierea materialelor. / Suport de curs electronic pentru
specialitatea ,, Inginerie si management”, - Balti: 2013. - 243 p.

3. Balanici, Alexandru. Tehnologia materialelor 11 // Tehnologii de prelucrare prin
deformare plastica / Suport de curs electronic pentru specialitatea ,, Inginerie si management”,
Balti: 2013.-31p.

4. Nanu, Aurel. Tehnologia materialelor.- Chisinau: Stiinta, 1992. — 550 p. (Capit. X).

5. Hukudopos, B.M. Texnonozcus memannog u koncmpykyuonnvie mamepuanwt. — M.:
Bricras mkoia, 1980, 360 c.

6. Hekpacos, C.C., 3uns0epman, .M. Texnonoeus mamepuanos. Obpabomra
KOHCMPYKYUOHHBIX Mamepuanos pesanuem. — M.: Mamunoctpoenue, 1974, 288 c.

7. I'aponkun, B.A., u np. Obpabomxka pe3anuem, Memaniopexcyuwuti UHCmpyMeHm u
cmanku. — M.: Mamunoctpoenue, 1990, 448 c.

8. I'opbynos, b.11. Obpabomka memannog pezanuem, Memaniiopexcyuutl UHCmpymMeHm u

cmanku. M.: MammHoctpoenue. 1981, 287 c.



Mostra de test pentru evaluarea finala

APROB
Seful Catedrei SFI,

conf. univ., dr. V. Besliu
TEST
de evaluare a cunostintelor la disciplina ,,Tehnologia materialelor 117,
specialitatea ,,Inginerie si management” (in transportul auto)

Durata evaluarii — 120 minute

1. Enumerati avantajele (4 puncte) si dezavantajele (2 p.) metodei de prelucrare a metalelor

prin deformare plastica. Total — 6 puncte
2. Enumerati legile deformatiei plastice (2 p.). Faceti o descriere succinta a uneia din
aceste legi (3 p.), Total — 5 puncte

3. Pentru metoda de prelucrare prin laminare este necesar de: a) definit metoda (1 p.); b)
descris principiul metodei (3p); ¢) enumerati tipurile de piese obtinute prin laminare (2 p.); d)
indicat domenii de utilizare a produselor obtinute prin metoda data (2 p.)

Total — 8 puncte

4. Studiaza desenul de mai jos si noteaza elementele regimului de aschiere (3 p.). Defineste

aceste elemente (3 p.). Total — 6 puncte

1 E _________ | )

B S

T

5. Cum se numesc unghiurile geometrice ale sculelor aschietoare ce se noteaza cu literele
A v, @, 0 ale alfabetului grecesc (4 p.). Dati definitia lor (4 p.).  Total — 8 puncte

6. Pentru fiecare material, indicat mai jos, utilizat la confectionarea sculelor, indica:
grupa materialului (1 p.), continutul chimic in procente (1 p.) si domeniul de utilizare (1 p.).
OCS8 (v8); Rp18(P18); BK3M; CrWMn (XBT). Total - 12 puncte

7. Efectuati schema principiald a dinamometrului capacitati (2 p.) si lamuriti principiul de
lucru al acestuia (5 p.).
Total — 7 puncte
8. Descrieti fenomenul de depuneri pe tais si argumentati necesitatea cunoasterii acestui
fenomen (Total se acorda pana la 8 puncte).
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Nota
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punctajul
61.....64
56.....60
50.....55
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35....42
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P N W b~ ol

Va doresc succes!

Baremul de notare
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Titular

punctajul
22....28
16.....21
10.....15
5...... 9

0....... 4

Al. Balanici



APROB
Seful Catedrei SFI
Conf., dr. Besliu

Lista intrebarilor incluse pentru evaluarea finali la disciplina ,, Tehnologia

materialelor I1,,
1. Notiuni generale despre prelucrarea mecanica. Tipuri de prelucrare mecanica.
2. Prelucrarea materialelor prin aschiere si insemnatatea ei in industria contemporana.
3. Cerintele fatd de materialele pentru confectionarea sculelor aschietoare. Clasificarea
materialelor pentru scule.
4. Materialele pentru scule. Marcarea si domenii de utilizare.
5. Procedee principale de prelucrare prin aschiere si particularitatile lor. Miscarea de aschiere.
6. Elementele regimului de aschiere. Parametrii aschiei.
7. Notiuni de productivitate. Cdile de marire a productivitati.
8. Varietatea sculelor aschietoare. Elementele lor. Geometria sculelor aschietoare.
9. Cutite de strung. Clasificarea si destinatia lor
10. Scule pentru prelucrarea gaurilor. Geometria si destinatia lor.
11. Freze. Clasificarea lor. Elemente constructive si geometrice.
12. Scule abrazive. Destinatia, clasificarea si marcarea lor.
13. Procesul formari aschiei. Tipuri de aschii.
14. Contractia aschiei. Ecruisarea la aschiere. Depuneri pe tais.
15. Fenomene termice In procesul de aschiere. Ecuatia bilantului termic.
16. Determinarea experimentala a temperaturii in zona de aschiere.
17. Uzura sculelor aschietoare. Criterii de apreciere a uzurii. Ascutirea sculelor.
18. Rezistenta materialelor la aschiere. Forta rezultantd si descompunerea ei.
19. Metode si aparate de masura a fortelor de aschiere.
20. Particularitatile prelucrarii prin aschiere a materialelor nemetalice.
21. Tehnologia prelucrarii prin strunjire. Procese, utilaje si scule pentru strunjit.
22. Tehnologii de prelucrare a gaurilor. Procese, utilaje si scule pentru gaurit.
23. Tehnologia prelucrarii prin frezare. Procese, utilaje si scule pentru frezare.
24. Esenta procesului de rabotare si mortezare. Utilaje si scule.
25. Particularitatile procesului de aschiere prin brosare. Utilaje si scule.
26. Rectificarea. Lucrari efectuate pe masinile de rectificat. Utilaje si scule pentru rectificare.
28. Procedee, utilaje si scule pentru prelucrarea rotilor dintate.
29. Notiuni generale despre deformare elastica si deformare plasticd a materialelor.
30. Deformarea plastica la rece. Deformarea plastica la cald.
31. Influenta deformatiilor plastice asupra proprietatilor materialelor metalice.
32. Legile deformari plastice.
33. Incalzirea materialelor metalice pentru deformarea plastica.
34. Laminarea materialelor plastice. Tehnologia laminarii.
35. Tragerea materialelor metalice. Tehnologia tragerii.
36. Extrudarea materialelor metalice. Tehnologia procesului de extrudare.
37. Forjarea materialelor metalice.
38. Matritarea materialelor metalice. Tehnologia matritarii.
39. Metode de deformare plastica a tablelor.
40. Notiuni de proces tehnologic. Structura procesului tehnologic.
41. Elemente de calcul a procesului tehnologic.
42. Documentatia tehnologica.

Titular de disciplina conf., dr. A. Balanici
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