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Teorie: viziuni novatoare

Improving the mechanical strength and thermal stability of
glassware on the basis of system analysis

Vasilii SHARAGOV,
dr. hab., assistant professor
Alecu Russo State University, Balti

Abstract: In terms of system analysis any property of glass is a system of correlated factors.
In order to establish the factors that influence the mechanical strength and thermal stability of
glass the author considers that three main blocks of factors have to be assigned: 1. Characteristics
of glass and glassware, 2. Raw materials for glass production and 3. Glass interaction with
environment. Every block consists of several groups and sub-groups of factors. The next stage
reveals the influence of each factor on the strength of glass and its thermal stability. Then the
arrangement of the factors is carried out, according to the degree of their importance. So the
integral idea of the factors that influence the mechanical strength and thermal stability of glass
can be obtained with the help of system analysis. Such an approach allows optimization of
production of glassware with high mechanical strength and thermal stability.

Rezumat: Orice proprietate a sticlei de pe pozitia analizei de sistem prezintd un sistem de
factori cu influentd reciproca. Pentru stabilirea factorilor, care influenteaza asupra rezistentei
mecanice i a stabilitatii termice autorul evidentiaza trei blocuri: 1. Caracteristica sticlei §i a
produselor din sticla, 2. Materii prime pentru producerea sticlei si 3. Interactiunea sticlei cu
mediul inconjurdtor. Fiecare bloc contine cdteva grupe si subgrupe de factori. In etapa
urmatoare se explicd influenta fiecarui factor asupra rezistentei mecanice §i a stabilitatii termice
a sticlei. Apoi se efectueaza aranjarea factorilor dupa gradul lor de importanta. Astfel, cu
ajutorul analizei de sistem este posibila obtinerea unei imagini integrale a factorilor, care
influenteaza asupra rezistentei mecanice si a stabilitatii termice a sticlei. Abordare data permite
optimizarea procesului de fabricare a produselor din sticla cu rezistentd mecanica si stabilitate
termica a sticlei inaltd.

Keywords: glassware, mechanical strength, thermal stability, system analysis, factor,
characteristics of glass

1. Introduction

Industrial glassware is characterized by low mechanical strength and bad
thermal stability and as a result losses of production on the stage of
manufacturing, transportation and exploitation reach 5 %. Various types of
coating, ion exchange, etching in hydrofluoric acid, tempering and dealkalization
by acid gases are used in order to increase the mechanical properties and thermal
resistance of glassware [1, 2]. But such kind of approach is not always effective
for mass production of glassware.



To our mind, system analysis is necessary to reveal reserves, to improve the
mechanical strength and thermal stability of industrial glassware. In scientific
research and engineering the system analysis is used since the second half of the
last century. Nowadays the system analysis is used in different spheres of human
activity: industry, construction, education, engineering, economics, medicine, war
industry, etc. [3-9].

The aim of the undertaken work was reached on the basis of system analysis,
which helped us to reveal the factors that influence the mechanical strength and
thermal stability of glassware.

2. Analytical part

The notion of system analysis has a multipronged character.

There is no commonly accepted definition of the term “system analysis®. We
believe system analysis can be defined as: “System analysis is a thorough
investigation of an object in order to get an integral idea of it and to determine its
relations with the other objects”. According to [6], ,,the main and most valuable
result of system analysis is an increased degree of understanding the problem and
different ways to solve it.”

The most important principles of system analysis are the following:

1) before taking decisions one must determine and clearly formulate the
ultimate aims, and the criteria to assess the expected result;
2) the problem is regarded as a whole, that is as a system.

The basis of system analysis is the system approach, according to which any
object is regarded as a system. Zaitsev O. S. determines the system as follows: “a
system is a multitude of elements, which are in such relations and connections
with each other that they contribute to its integrity and uniformity” [10]. Objects,
substances, properties, notions, laws, any material or spiritual objects, etc. can act
as elements of a system. Thus, it follows that the element of the system is a part of
this object, performing a definite function.

The most difficult and responsible procedure in the system analysis is the
construction of a generalized model that displays all the factors and their
interaction, which may influence the decision making process. Up till now there is
no unified approach to making a common model of factors for material objects.

In terms of system analysis any property of glass is a system of correlated

factors. For the first time it is proposed to systematize factors that influence the
mechanical strength and thermal resistance of glassware. The author considers
that three main blocks of factors have to be assigned, which are shown in figure 1:

2. Raw materials for 1. Characteristics of 3. Glass interaction
glass production —>| glass and glassware with environment

A\ 4

A

Figurel. Blocks of factors that influence glass properties



The first block includes characteristics of glass and glassware that is the
properties that characterize any material object: composition, structure, homogeneity,
surface properties, etc. The second block contains factors that influence the glassware
production (raw materials and their transformation in glassware). The third block
characterizes glassware interaction with the environment, otherwise said with other
objects. Conditions of glassware operation, the environmental influence on glassware
properties are referred to this block.

In its turn, each block includes several groups and subgroups of factors. The
first block deciphering for mechanical strength “1.Characteristics of glass and
glassware” is shown in figure 2.

Block “1.Characteristics of glass and glassware” includes 4 groups and 14
subgroups, which contain several tens of factors that the mechanical strength of
glassware depends on. It is seen in figure 2 that special strengthening methods are
referred to the factor subgroup “1.3.3. Structure of the surface layers”.

Figure 2 also demonstrates that special glass strengthening will become
effective, when the incomplete stages in the whole technological process are
eliminated. To demonstrate this we shall take an example. We have established
that the mechanical strength of industrial glassware much depends on the glass
melt heterogeneity index. Consequently, additional treatment of glassware cannot
be effective to harden them, if the glass melt is of bad quality.

The influence of the factors subgroups 1.1.2 “Type of structure” and 1.1.3
“Structural and physical parameters” on the mechanical strength of glass is little
studied.

The second block of factors “Raw materials for glass production” (raw
materials, batch, glass melt and its heat treatment, glassware molding, etc.) and
the third block of factors “Glass interaction with environment” (air, water, solid
bodies, and others) are analyzed by analogy. There is a connection between the
factors of one subgroup (group), as well as between the factors of different
subgroups. For example, the glass surface depends on the thermal and chemical
homogeneity of glass melt.

In the next stage we ascertain the influence of each factor on the mechanical
strength of glass. For example, the way the quality of annealing influences the
strength of glassware. Consequently, it is established on which factors the quality
of annealing depends.
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Then, the most difficult and responsible stage comes: arranging the factors
according to the degree of their importance. For this task, the quantity link
between each factor and mechanical strength of glassware is established. In cases
when there is no quantitative criterion, we take into account the qualitative
influence of this factor on the strength of glass. It must be mentioned that there is
not much information concerning the influence of many factors on the strength of
industrial glassware.

Similarly, factors that influence the thermal stability of industrial glassware
were determined.

The final stage is the design and execution of the taken measures to meet all
the requirements at the given stage of the technological process of glassware
production.

Thus, with the help of system analysis we can get an integral representation
of factors that influence the mechanical strength and thermal stability of industrial
glassware (or any other glass properties), of their mutual correlation, and one can
arrange the factors according to the degree of their importance. Such an approach
enables us to avoid miscalculations while manufacturing industrial glassware with
required mechanical strength, and in case of necessity it is possible to correct in
due time the process of glassware manufacturing.

For the first time, it is proposed to reveal the factors that influence the
mechanical strength and thermal stability of industrial glassware with the help of
system analysis.

Blocks of groups and subgroups of factors, which influence the mechanical
strength and thermal stability of industrial glassware, are made up.

The system analysis helps us to get an integral representation of the factors
that influence the mechanical strength and thermal stability of industrial
glassware.
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Problematizarea — metoda eficientd de formare a competentelor

Lilia GUTALOYV,

dr. in pedagogie,

specialist principal la DITS, Balti

Emil FOTESCU,

dr., conf. univ.

Universitatea de Stat ,, Alecu Russo”’, Balti

Abstract: The article describes the method of problem solving; it presents the
essence of the notions ,, problem”, ,,situation-problem ”, ,, the level of the problem”; it
gives examples of problems and situation-problems.

Termeni cheie:metoda, problematizare, competentd, problemd, situatie-problemd,
nivel de problematizare, ipoteza

Stiinta si tehnica permanent au influentat, influenteaza si va influenta
temeinic asupra stilului de viatd al oamenilor modificind radical caracterul
activitatilor membrilor societdtii. Inventiile tehnice noi genereaza noi probleme ce
tin de pregdtirea tinerei generatii In institutiile de invatamint pentru activitati in
societati cu tehnica avansata.
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Modernizarea generald a vietii presupune ridicarea nivelului de pregatire a
cadrelor, formarea lor Tn vederea indeplinirii eficiente a activitatilor profesionale
tinind cont de circumstantele actuale ale vietii. Viata modernd cere de la scoala
centrarea atentiei ,,pe formarea competentelor ca achizitii, sub forma de capacitati
si atitudini, abilitati si comportamente, dobindite de elevi prin exercitii de aplicare
sistematica a cunostintelor functionale la lectii” [4, p.15].

Definitia competentei prezentata In forma anterioara se refera si la studenti.
Formarea competentelor presupune in primul rind asimilarea continutului stiintific
ce tine de domeniul studiat de catre elevi/studenti. De exemplu, studiind fizica:
elevul/studentul dobindeste cunostinte despre legatura dintre intensitatea
curentului electric, tensiunea electrica, rezistenta electricd a conductorului
exprimatd in legea lui Ohm; studiind automobilul — cunostinte despre partea
mecanica si electrica a demarorului electric.

Dobindirea cunostintelor despre realitatea inconjurdtoare presupune
insugirea simbolurilor, formulelor etc. prin care se exprima legitatile naturii prin
percepere, intelegere, memorarea informatiei respective.

Pe parcursul predarii invatarii cunostintele pot fi formate la diferite nivele,
in particular: ,;recunoastere”, ,reproducere”. Demonstrarea de sine statitor de
catre elev/student a cunoasterii materiei de studiu numai In cazul perceperii
semnelor exterioare ale fenomenelor, obiectelor tehnice studiate inseamna ca
elevul/studentul a atins nivelul de insusire ,recunoastere” [6]. Reproducerea
informatiei in lipsa semnelor exterioare ale celor invatate arata ca elevul/studentul
a atins nivelul de insusire ,,reproducere”.

Cunoasterea informatiei incd nu inseamnd cd elevul/studentul poate sa
aplice in practica cele invatate; elevul/studentul trebuie sd cunoascad si modul de
aplicare a cunostintelor in practicd. Abilitatea de a utiliza cunostintele acumulate
pentru rezolvarea problemelor atipice denotd faptul ca elevul/studentul a atins
nivelul de insusire ,,priceperi si deprinderi” [6]. De exemplu, elevul/studentul
poate determina cauzele ce conduc la consumul excesiv de ulei pe parcursul
functionadrii motorului cu ardere interna.

Nivelul ,,priceperi si deprinderi” reflectd cunostinte care inseamna ,,a sti”,
capacitati — ,,a face”, atitudini — ,,a fi”, adica reflectd componentele competentei.
Nivelele de insusire prezentate anterior reflecta calea formarii competentelor
elevilor/studentilor.

Practica pedagogica aratd ca cele mai econome metode de atingere a
nivelelor ,,recunoastere”, ,reproducere” sunt metodele traditionale ce tin de
invatamintul reproductiv (lectia, povestirea, explicatia etc.). Pe parcursul a mai
multor secole mijlocul de transmitere a informatiei de la generatie la generatie a
fost cuvintul, cartile, caietele, etc. In fond, informatia era pregitita si prezentata
elevilor de catre profesor pentru asimilare. Astazi, la mijloacele precedente se
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adauga mijloacele tehnice informationale moderne. Prin intermediul Internetului
elevul/studentul obtine Intr-un timp restrins un volum considerabil de informatii
din domeniile stiintei si tehnicii. Insd caracterul obtinerii informatiei in mare
masurd a ramas acelasi: elevul/studentul percepe informatia pregétita anterior, o
memorizeaza; atingerea nivelelor ,,recunoastere”, ,,reproducere” inca nu inseamna
formarea competentelor.

Formarea deplind a competentelor presupune nu numai asimilarea
informatiei ci si formarea abilitatilor de a utiliza cunostintele proprii la rezolvarea
de sine statitor a problemelor aparute in viatd. Aceasta inseamnd ca
elevul/studentul trebuie s fie Invatat, trebuie sd cunoascad modul, procedeele
eficiente de aplicare a cunostintelor 1n practica.

Este cunoscut faptul ca in setul de competente ale cadrelor didactice se
includ competente in specialitate si competente metodice. Competentele in
specialitate presupun stipinirea continutului stiintific propriu disciplinei de studiu,
continuturilor altor discipline de studiu ce au puncte stiintifice comune cu
continutul disciplinei de studiu respective. Competentele metodice presupun
stapinirea principiilor, metodelor pedagogice prin care se formeaza competentele
elevilor/studentilor la disciplina de studiu respectivda. Stdpinirea temeinicd a
competentelor in specialitate si competentelor metodice este baza succesului in
formarea cunostintelor propriu-zis a elevilor/studentilor precum si a abilitatilor de
utilizare a lor in practicd. Eficacitatea procesului de formare a competentelor
cadrelor didactice in mare masurd depinde de metodele pedagogice aplicate de
catre profesorii universitari.

Teoria si practica pedagogicad aratd ca cele mai eficiente sunt metodele cu
ajutorul cdrora cunostintele si abilitdtile de a le aplica in practicd se formeaza
concomitent.

Este cunoscut faptul cd@ la utilizarea metodelor ce tin de invatdmint
reproductiv prevaleaza intentia formarii cunostintelor propriu-zis iar dobindirea de
catre elev/student a modului, procedeelor de utilizare a lor in practica este
umbrita. Prin aceste metode se comunica elevilor/studentilor cunostintele gata-
facute, contribuind astfel la dezvoltarea memoriei si a gindirii reproductive.

La utilizarea, 1nsa, a metodelor caracteristice invatamintului formativ
accentul se pune pe formarea concomitentd a cunostintelor si modului,
procedeelor de utilizare a lor in practica; adeseori se fac exersari speciale pentru
formarea abilitatilor de utilizare a cunostintelor deja formate. Prin aceste metode
se dezvolta gindirea si aptitudinile creative, asigurind astfel o motivare intrinseca
a invatarii.

Una dintre cele mai valoroase metode pedagogice prin care se formeaza
concomitent si cunostinte si modul de aplicare a lor (adica de formare a
competentilor) este metoda problematizare.
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Prin problematizare se subintelege: ,,metoda de invatamint de tip euristic,
care consta in a crea probleme cu scopul de a declansa activitatea independenta a
elevului/studentului,gindirea si efortul personal al acestora,”[5, p.1566];
,modalitatea de a crea In mintea elevului/studentului o stare (situatie) conflictuald
(criticd sau de neliniste) intelectuald pozitivd, determinatd de necesitatea
cunoasterii unui obiect, fenomen, proces sau a rezolvarii unei probleme teoretice
sau practice pe cale logico-matematica, de documentare si (sau) experimentala,
pentru a obtine progres 1n pregatire” [1, p.183].

Functiile de baza ale metodei problematizare sunt:

e dobindirea cunostintelor de cétre elev/student la nivelul aplicarii in
practica;
e 1insusirea metodelor de gindire si cercetare stiintifica;
e formarea abilitdtilor de activitate creatoare[7, p.210].
Notiunile cheie ce se refera la metoda problematizare sunt:
e problema;
e situatia-problema;
e nivelul de problematizare.

Din punct de vedere al conceptului problematizarii prin problema se
subintelege o chestiune care poate provoca mai multe raspunsuri elaborate in baza
unor rationamente ce tin de conditiile chestiunii, unul dintre care este corect. De
exemplu, la tema ,Mecanismul motor” (disciplina de studiu Automobil)
intrebarea ,,Biela poate fi numitd componentd numai a mecanismului motor?” nu
prezinta problema deoarece nu sunt alte mecanisme, sisteme ale motorului cu care
biela are legatura constructiva; intrebarea ,,Coroana dintata situatd pe volant poate
fi numita componenta a mecanismului motor?” prezinta problema deoarece:

- poate urma raspunsul ,,Da” in baza faptului ca coroana dintata e situatad pe

volant, ce prezintd o componenta a mecanismului motor;

- poate urma raspunsul ,,Nu” deoarece coroana dintatd situatd pe volant este
destinatd pentru pornirea motorului prin angrenarea ei cu pinionul
demarorului electric.

Prin situatie-problema se subintelege o situatie contradictorie in care se afld
elevul/studentul, creatd in timpul enuntului unei probleme, provocind discutii in
jurul diverselor ipoteze aparute in procesul de gasire a raspunsului corect. De
exemplu, intrebarea ,,Volantul e componentd a carui mecanism, sistem?” poate
provoca discutii In baza diferitor ipoteze care reiese din rationamente bazate pe
legatura constructivda a mecanismului motor cu ambreiajul si cu demarorul
electric. De exemplu, pot fi urmatoarele raspunsuri:

- ¢ componenta a ambreiajului deoarece volantul contacteaza nemijlocit cu

discul conducator al ambreiajului (rdspuns incorect);
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- ¢ componentd a sistemului de pornire cu demaror electric deoarece
volantul preia prin coroana dintatd miscarea de rotatie de la pinionul
demarorului electric (raspuns incorect);

- ¢ componenta a mecanismului motor deoarece pe parcursul timpului cursa
de lucru volantul acumuleaza energie preluata de la gazele ce se dilata in
cilindru si cedeaza energie pieselor mecanismului motor pe parcursul
celorlalti timp (rdspuns corect).

Metoda problematizare poate fi utilizata cu succes nu numai in universitati,

gimnazii si licee, dar si In scoli primare. Drept exemplu de situatie-problema in
cazul disciplinei scolare ,,Stiinte” (cl. II-IV) poate servi ,,contradictia dintre

cunostintele

empirice ale elevilor privind mersul aparent al Soarelui si cerinta

explicarii stiintifice a periodicitatii zilelor si noptilor prin rotatia Pamintului” [2, p.

107].

Sine statornicia elevilor/studentilor pe parcursul rezolvarii problemei
abordate se exprima prin nivele de problematizare. Prin nivel de problematizare se
subintelege gradul sine statorniciei elevului/studentului manifestata pe parcursul
rezolvarii problemei abordate. Se deosebesc urmatoarele nivele de problematizare:

In linii
problemei:
[ ]
[ ]

nivelul I: obiectivul profesorului la acest nivel este demonstrarea
modelului de solutionare stiintificd a problemelor; la acest nivel
profesorul, expunind materia de studiu in stil problematic, abordeaza
problema, expune diferite ipoteze, analizeaza ipotezele, face
concluzii; elevii/studentii, urmarind rationamentele profesorului
insusesc modelul solutionarii stiintifice a problemei abordate;

nivelul 1I: obiectivul profesorului este mobilizarea si ghidarea
elevilor/studentilor in procesul de solutionare stiintifica a problemei
abordate; profesorul creeazd situatia-problemd; elevii/studentii
impreund cu profesorul solutioneazd problema abordatd pe calea
planificata in prealabil de citre profesor pe portiuni; la acest nivel
elevii/studentii demonstreaza capacitati de activitate creatoare fiind
ghidati partial de catre profesor;

nivelul III: obiectivul profesorului este de a forma la elevi/studenti
capacitati de activitate stiintifica creatoare in conditii de sine
statator; cunoscind conditiile si solutia problemei, profesorul creeaza
situatia-problema iar elevii/studentii rezolva problema abordata de
sine statator.

mari, se contureaza urmatoarele etape ale procesului de rezolvare a

elaborarea planului rezolvarii problemei;
abordarea problemei si a ipotezelor;
analiza ipotezelor;
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e controlul rezolvarii problemei;
e repetarea si analiza procesului de rezolvare [8, p.198-199].

Ansamblu de situatii-probleme de diferite nivele utilizate in crestere la
formarea personalitatii creatoare poate fi numit sistem de situatii-probleme.

Elevii/studentii fiind ghidati de catre profesor prin intermediul unui sistem
de situatii-probleme de diferite nivele dobindesc competente necesare pentru
activitati creatoare In conditii ce diferd de cele din scoala.

Eficacitatea metodei problematizare depinde de maiestria profesorului de a
determina portiunile de materie de studiu care ar putea servi drept bazad la
formularea problemei ce urmeaza a fi analizata in stil problematic. Important este
ca problema ce va fi lansatd sd prevada urmatoarele conditii:

a) actualizarea cunostintelor elevilor/studentilor formate anterior ce ar

putea fi utilizate in discutii;

b) lansarea diferitor ipoteze;

C) posibilitatea desfasurarii discutiilor.

Respectarea conditiei ,,a” presupune actualizarea cunostintelor formate
anterior atit la disciplina de studiu respectiva cit si la alte discipline; astfel
elevii/studentii se obignuiesc sda dobindeasca cunostinte noi pentru sine prin
utilizarea cunostintelor deja formate.

Conditia ,b” este necesar de respectat deoarece ipotezele prezinta
elementele de bazd ale gindirii stiintifice pe care se construiesc cercetarile,
demonstrarile, discutiile etc.

Conditia ,,c” indicd asupra faptului ca metoda problematizarii poate fi
utilizatd eficient, de regula, intr-un mediu scolar pregatit pentru a participa la
activitdti de predare-invdtare in stil problematic (elevii/studentii trebuie sa
manifeste interes fata de stilul problematic, abilitati de prezentare a argumentelor,
abilitati de primire si analiza a argumentelor colegilor etc.).

In consecinta mentionam:

e metoda problematizare isi gaseste utilizare pretutindeni unde se pot
crea situatii-probleme care urmeaza a fi solutionate prin gindire comuna
si cautare, prin cercetare si descoperire [3];

e una din problemele de bazd ce stau in fata profesorului decis sa
desfasoare procesul de predare-invatare in stil problematic este
determinarea portiunilor de materie de studiu care ar putea trezi in mare
masurd interesul intrinsec al elevilor/studentilor. Astfel, metoda
problematizare poate fi combinatd eficient cu metodele traditionale
utilizate frecvent 1n practica pedagogica.
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Inventia elaborata si protejarea ei in Romania, ca
produs de proprietate industriala — brevetul de inventie

Boris PLAHTEANU,
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Romdnia

Abstract: The article presents the ways of invention protection on the territory of
Romania. It describes practical steps in obtaining a patent.
Termeni cheie:brevet de inventie, cerere de brevet, taxe de inregistrare

Cultura inovationald in lumea stiintifica si tehnologicd impune si
congtientizarea importantei procesului de protectie a proprietdtii industriale si
implicatiile aferente acestuia.

Drepturile asupra unei inventii sunt recunoscute si aparate pe teritoriul
Romaniei prin acordarea unui brevet de inventie de cétre Oficiul de Stat pentru
Inventii si Marci (OSIM), in conditiile prevazute de legea brevetelor de inventie.
Legea privind brevetele de inventie este legea 64/1991, amendata si republicatd in
2007.

Sunt, de asemenea, recunoscute si aparate drepturile decurgind din brevetul
european, conform legii.

Exista 3 modalitati de protejare a unei inventii pe teritoriul Romaniei:
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* prin inregistrare pe cale nationald, depunind la OSIM dosarul cererii de

brevet de inventie;

» prin Inregistrare internationala, pe calea Tratatului de Cooperare in

domeniul Brevetelor si deschidere a fazei nationale in Romania;
prin inregistrare ca brevet european la Oficiul European de Brevete (OEB),
urmatd de depunerea la OSIM a unei cereri de validare pe teritoriul Romaniei a
efectelor brevetului European.

Cum bine se stie, prin inventie se Intelege acea creatie intelectuald care
rezolva o problema tehnica dintr-un domeniu al cunoasterii si prezinta noutate in
raport cu stadiul cunoscut al tehnicii. La aceastd definitie autorul sau autorii
(inventatorii) acelei creatii trebuie sa retind Tnainte de a initia demersul de obtinere
a brevetului de inventie, i sd-si autoanalizeze propria operd, fiind cunoscut ca
brevetul este acordat pentru orice inventic daca are ca obiect un produs
(dispozitiv, material, substantd) sau un procedeu din toate domeniile tehnice, cu
conditia ca acestea sd indeplineasca trei atribute:

il .,
- .,
.,
- o8
= 4

Cale nationala Calea internationala Calea regionala

Brevete nationale Brevete nationale/regionale | Brevete regionale

Fig.1 Modalitati de protejare a inventiei in Romania

* sa fie noud, o inventie este consideratd noua (Art.7 din lege), dacd nu
face parte din stadiul tehnicii; stadiul tehnicii cuprinde orice informatii
care au devenit disponibile publicului in orice mod, oriunde in lume, in
orice limba, Tnainte de data depunerii cererii de brevet;

» sa fie rezultatul unei activitati inventive, (o inventie este consideratd ca
implicind o activitate inventiva daca, pentru o persoand de specialitate, ea
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nu rezultd in mod evident din cunostintele cuprinse in stadiul tehnicii. Cu
alte cuvinte, nu trebuie sa fie posibil pentru specialistul cu competente
obisnuite sa realizeze inventia printr-un exercitiu de rutina al
competentelor sale. De asemenea, se admite implicarea unei activitati
inventive daca inventia are ca obiect un procedeu analog care realizeaza
un efect tehnic nou, sau prin acest procedeu se obtine o substanta cu
calitati noi, superioare, ori dacd materiile prime sunt noi, chiar daca
efectele tehnice obtinute sunt identice);

= i sa fie susceptibild de aplicare industriala, (o inventie este considerata
ca fiind susceptibila de aplicare industriald, daca obiectul sau poate fi
fabricat sau utilizat intr-un domeniu industrial, inclusiv in agricultura).

De asemenea, o cerere de brevet trebuie sa se refere fie la o singura inventie,
fie la un grup de inventii legate intre ele astfel incit sa formeze un concept
inventiv general, cu alte cuvinte, inventia trebuie sa fie unitara.

Nu sunt considerate inventii, in sensul (art. 8 din lege), in special:

a) descoperirile, teoriile stiintifice si metodele matematice;

b) creatiile estetice;

¢) planurile, principiile si metodele in exercitarea de activitati mentale, in
materie de jocuri sau In domeniul activitdtilor economice, precum si
programele de calculator;

d) prezentirile de informatii.

Prevederile de mai sus nu exclud brevetabilitatea obiectelor sau activitatilor
prevazute in acest alineat decit in masura 1n care cererea de brevet de inventie ori
brevetul de inventie se refera la astfel de obiecte sau activitati considerate in sine.

in functie de tipul noutitii inventiilor putem sugera celor care parcurg
demersul brevetarii diferite categorii de inventii care pot fi luate in considerare
drept tipuri de inventii utilizate:

+ inventii rezultate in urma asocierii a doud sau mai multe solutii
cunoscute;

+ inventii rezultate prin modificari dimensionale ale unui obiect cunoscut,
care conduc la un efect tehnic superior in comparatie cu solutia existenta;

+ inventii rezultate in urma credrii de noi functiuni ale unui obiect
cunoscut;

+ inventii rezultate prin inlocuire de materiale folosite in alcatuirea unui
produs cunoscut sau folosite intr-un procedeu de fabricatie cunoscut;

+ inventii rezultate in urma finlocuirii unui element component dintr-0
masina sau instalatie;

+ inventii rezultate in urma modificarii compozitiei chimice a unui produs
sau a proportiei de combinare;
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+ inventii rezultate in urma modificarii ordinei operatiilor si fazelor in
procese tehnologice;
+ inventii realizate prin modificarea schemei de principiu caracteristice
(schema cinematica, electronica, hidraulica, fluidica, de automatizare) a
unui produs.
Procedura de obtinere a protectiei pentru o inventie in Romania, prin brevet,
incepe cu depunerea cererii de inregistrare la OSIM, care trebuie sa contina datele
de identificare a solicitantului, cu desemnarea inventatorului sau inventatorilor.
Cererea trebuie sa fie insotitd de descrierea inventiei, de desene explicative, de un
set de revendicdri, si un rezumat al descrierii inventiei.
Este util ca inainte de a depune o cerere de brevet de inventie sa se faca o
cercetare documentara din brevete pentru ca inventatorul sa-si formeze o imagine
cit mai buna privind stadiul cunoscut al tehnicii din domeniul respectiv. In acest
fel se pot folosi aceste date in stadiul actual al ultimelor realizari din domeniu si ,
in acelasi timp, se reduce riscul respingerii cererii datorita lipsei de noutate sau a
= contactind un Centru Regional de Promovare a Protectiei Proprietatii
Industriale (ale carui coordonate le gasiti pe site-ul OSIM); Aceste Centre,
in Romania in numar de 17, fac parte din reteaua europeand de centre
PATLIB, infiintate dupda model european, in anii 2000- 2001, prin
protocoale stabilite intre OSIM si Institutii gazda din spatiul academic, de
cercetare sau Camere de comert. Printre acestea trebuie remarcat Centrul
Regional din cadrul Institutului National de Inventica lasi, angajat intr-un
important proiect pilot european cu European Patent Office — ,,Challenges
for the Future”, proiect in care au fost selectate 17 centre din cele peste
340 de centre europene.

= apelind la serviciile unui consilier in proprietate industriala;

= pe cont propriu, prin internet, accesind baza de date a OSIM, sau una din
bazele Organizatiei Europene de Brevete (OEB), cum este ,,Esp@cenet”,
de exemplu, si utilizind cuvintele cheie ale domeniului respectiv sau
obiectului inventiei propuse;

= prin depunerea unei cereri-tip de cercetare documentara la OSIM si prin

achitarea unei taxe legale corespunzatoare inscrisa in site-ul OSIM la
rubrica ,,Servicii”.

Pasi practici in obtinerea brevetului de inventie

Un inventator incepe aceasta activitate de protejare a produsului ca
proprietate industriald prin elaborarea descrierii inventiei.

Descrierea inventiei trebuie sa contina:

Titlul inventiei.
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Titlul trebuie sa aiba o formulare sintetica si clara, care sa redea obiectul
inventiei, sa fie prezentat prin notiuni generice §i cunoscute de specialisti
exprimate corect din punct de vedere stiintific, nefiind permise utilizarea de
denumiri comerciale. Titlul corect redactat permite stabilirea domeniului de
specialitate n care se Incadreaza noua solutie tehnica a carei brevetare se doreste,
precum si clasificarea corespunzatoare a acesteia conform Clasificarii
Internationale de Brevetare.

Precizarea domeniului de aplicare sau titlul extins.

Precizarea domeniului de aplicare consta in descrierea inventiei in care se
face o dezvoltare a titlului cu indicarea domeniului de utilizare, respectiv a
domeniului de specialitate in care se incadreaza solutia tehnica in cauza si odata
cu aceasta si a domeniului de folosire. Precizarea domeniului de aplicare trebuie
facuta sintetic, fara detalii care sa dezvaluie esenta solutiei tehnice ce se doreste a
fi brevetata.

Stadiul cunoscut al tehnicii.

Vor fi prezentate solutiile tehnice anterioare cunoscute solicitantului, cu
specificarea pentru fiecare din solutiile mentionate a dezavantajelor pe care le
prezinta si pe care le elimind noua solutie tehnica propusa spre brevetare.

Problema tehnica pe care o rezolvi.

Se prezintd sintetic problematica tehnicd pe care o rezolva inventia pentru
realizarea scopului propus.

Prezentarea principali a inventiei

Consta intr-o formulare generala a principiului solutiei pentru care se solicita
brevet de inventie. Prezentarea trebuie sa fie succintd, clara, elaboratd intr-0
singura frazd. Redactarea corectd a prezentarii principale prezintd o importanta
deosebitd pentru formularea revendicarii principale a inventiei, de aceea, fard a
intra in detalii de realizare, trebuie sa evidentieze toate elementele tehnice noi care
rezolva problema propusa.

Prezentarea avantajelor

Avantajele sunt valabile pe intreg domeniul de aplicare al inventiei §i sunt
redate in raport cu solutiile cunoscute si prezentate in stadiul tehnicii.

Prezentarea exemplului de realizare a inventiei

Prezentarea exemplului de realizare reprezinta de fapt descrierea propriu-zisa
a obiectului inventiei §i concretizeaza prezentarea principiala, dind inventiei o
forma realizabild practic. Exemplul de realizare se prezinta sub forma de text, cu
prezentarea etapelor, succesiunea fazelor tehnologice, dupa caz functionarea cu
trimiteri la desene, diagrame. Textul in care se reda exemplul trebuie sa fie clar,
complet, corect si sd foloseasca notiuni tehnice consacrate, astfel incit o persoana
de specialitate in domeniu sd o poatda realiza, fara a desfasura o activitate
inventiva.
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Revendicarile

Revendicarile determind intinderea protectiei conferitd prin brevet, trebuie sa
defineasca in termeni tehnici obiectul pentru care se solicitd protectia si sd se
bazeze in Intregime pe descrierea inventiei.

In revendicari sunt evidentiate elementele noi, distinctive, caracteristice, care
conferd solutii tehnice, capacitatea de a fi recunoscuta ca inventie brevetabila, in
contextul existentei In stadiul cunoscut al tehnicii a uneia sau mai multor solutii
care realizeaza acelasi scop. Revendicarile, de produs sau de procedeu, pot fi
principale sau dependente. Intr-o revendicare principald, produsul revendicat al
inventiei trebuie prezentat suficient de clar si complet, in ansamblul functional sau
aplicativ al acestuia, chiar daca partile componente sau respectiv etapele de
procedeu, nu sunt dezvaluite complet, ci doar prin caracteristicile lor esentiale.
Dezvaluirea completd a uneia sau mai multe variante de realizare a inventiei
putdnd fi facutd prin revendicari dependente, din aproape in aproape. Structura
revendicarilor trebuie sa cuprinda 2 parti, separate prin expresia ,,caracterizat prin
aceea cda” si anume: un preambul, cuprinzind prezentarea acelor parti ale
obiectului revendicat comune cu stadiul cunoscut al tehnicii si 0 parte
caracteristicd, cuprinzind doar elementele de noutate ale inventiei care disting
noua solutie tehnica de celelalte solutii existente in stadiul tehnicii.

Rezumatul inventiei

Rezumatul inventiei trebuie sa contind maxim 150 cuvinte si sd prezinte pe
scurt obiectul inventiei in ansamblul lor functional-aplicativ.

Avind descrierea inventiei, revendicarile, desenele si rezumatul inventiei, se
trece la intocmirea Cererii de brevet de inventie.

Cererea de brevet de inventie, este redactatd in limba romana si trebuie sa
cuprinda:

= golicitarea acordarii unui brevet;

» datele de identificare a solicitantului; Daca solicitantul nu este acelasi cu
inventatorul, cererea de brevet de inventie va contine §i indicatii care sd
permitd stabilirea identitatii inventatorului si va fi Insotitd de un document
din care sa reiasda modul in care solicitantul a dobindit dreptul la acordarea
brevetului. Acest document va putea fi depus pana la luarea unei hotariri
asupra cererii de brevet.

= descrierea inventiei;

= una sau mai multe revendicari;

= desenele la care se face referire in descriere sau revendicari.

Depunerea cererii de brevet poate fi facutd de persoana indreptatita la
acordarea brevetului, personal sau 1n orice mod prescris de regulamentul de
aplicare a prezentei legi. In toate procedurile in fata OSIM, solicitantul este
considerat a fi persoana Indreptatita la acordarea brevetului.
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Cererea de brevet se depune la OSIM, la alegerea solicitantului, pe hirtie sau
sub o alta forma si printr-un mijloc de transmitere acceptat de OSIM si prevazut
de regulamentul de aplicare a prezentei legi.

Cererea de brevet este insotita de un rezumat. Rezumatul serveste in mod
exclusiv informarii tehnice; acesta nu poate fi luat in considerare pentru alte
scopuri, in special pentru determinarea intinderii protectiei solicitate.

Data de depozit a cererii de brevet de inventie este data la care au fost
inregistrate urmatoarele:

=0 indicatie explicitd sau implicitd ca se solicitd acordarea unui brevet de
inventie;

»indicatii care sa permitd stabilirea identitatii solicitantului sau care sa
permita contactarea acestuia de catre OSIM;

=0 parte care, la prima vedere, este o descriere a inventiei. In cazul in care
lipseste o parte a descrierii, in scopul atribuirii datei de depozit, aceasta
poate fi depusa ulterior, data de depozit fiind data la care aceastd parte a
fost depusa si la care taxa pentru inregistrarea acestei parti a fost platita.

Cererea de brevet de inventie se inscrie in Registrul national al cererilor de
brevet depuse. Pina la publicarea datelor din acest registru in Buletinul Oficial de
Proprietate Industriald, acestea nu sunt publice, potrivit legii speciale.

In cazul cererii internationale de brevet sau a cererii de brevet european, data
de depozit este data care rezultd din tratatele si conventiile internationale la care
Romania este parte si aceastd data se inscrie in Registrul national al cererilor de
brevet depuse.

La intocmirea descrierii inventiei dacad nu aveti incd experienta necesarda
pentru elaborarea unei documentatii in conformitate cu cerintele OSIM, va
sugeram sa contactati unul din Centrele noastre Regionale de Promovare a
Protectiei Proprietatii Industriale, accesind indicatia Centre Regionale, de pe
pagina de internet a OSIM, sau apelind la serviciile unui consilier in proprietate
industriala pe care il puteti alege din lista consilierilor, listd ce poate fi consultatd
de asemenea de pe site-ul OSIM sau dintr-un Buletin Oficial de Proprietate
Industriald — Sectiunea Inventii. De asemenea, de pe baza de date pentru inventii
din site-ul OSIM se poate obtine un brevet in tema cu obiectul ce se doreste a fi
protejat, pentru a avea un model la redactarea documentatiei tehnice.

Sa incercdm in continuare sd intram n aspectele de forma pentru intocmirea
unui dosar de cerere de brevet de inventie, elaborat in 3 exemplare.

1. Cererea propriu-zisa se intocmeste dupa un formular tip.

Completarea formularului se va face in limba roméana, prin dactilografiere sau
printare pe calculator. Pentru formularul-tip al ,,Cererii de brevet de inventie”
trebuie sd se acceseze link-ul ,,Formulare”. Solicitantul cererii poate fi o persoand
juridicd sau una fizica, In primul caz fiind necesar sd se adauge la functie si
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numele in clar al conducitorului unitatii, semnatura acestuia si stampila unitatii. In
cazul in care conducdtorul unitatii este unul dintre inventatori el nu poate semna
pentru respectiva unitate, fiind necesar sa semneze pentru unitate un adjunct, un
asociat sau contabilul sef. In cazul unititilor inventatorii vor fi mentionati pe
declaratia de la pag.5 a formularului cererii (declaratia inventatorilor).

Solicitantii strdini pot depune cereri numai prin mandatarea unui consilier n
proprietate industriald printr-o procurd, conform legislatiei.

2. Prescriptii de forma privind documentatia tehnica propriu-zisa a inventiei
(a se vedea art.15 din Lege si Extrasul din Regulament).

Cele trei exemplare de cerere de brevet de inventie - tip ale trebuie insotite la
depunere, obligatoriu, de documentatia tehnica, de asemenea in 3 exemplare,
dactilografiata sau printata pe calculator, pe format A4, hirtie alba, scrisa pe o
singura fatd a filei §i cuprinzind urmatoarele materiale distincte: descrierea
inventiei, revendicarile, desenele explicative (daca este cazul) si rezumatul
inventiei.

Fiecare din cele 4 parti va fi inceputa pe o fild noud, ca material separat, dar
toate aceste 4 documente (sau 3 daca nu exista desene) se vor numerota cursiv, de
la prima pagind a descrierii pind la fila rezumatului, jos in mijloc. Partile scrise
trebuie sa aiba spatii libere de 2,5 cm pe toate laturile, circa 30 de rinduri pe
pagina si marimea caracterului literei 12 (sau asa cum ies, de reguld, de la masina
de scris). Titlurile (inventiei, revendicarilor §i rezumatului) se scriu cu litere mari
(majuscule), trebuie s fie boldate (ingrosate) si centrate pe mijlocul paginii. In
cadrul textelor nu se admit rinduri libere i nici numerotarea paragrafelor, ci
numai marcarea lor prin tabulare.

Desenele - acolo unde este cazul - se fac pe hirtie alba sau pe calc, numai pe
format A4, cu cerneala sau tus negru, cu vederi, sectiuni, lupe sau scheme
(cinematice, hidraulice, electrice sau bloc, dupa cum este cazul) conform
standardelor de desen tehnic in vigoare din domeniul respectiv §i intr-un numar
suficient de reprezentdri pentru o cit mai bund intelegere a solutiei. Paginile cu
desene nu trebuie sa aiba chenar, nici indicator standard si nici lista de pozitii. De
asemenea, pe desene nu se trec dimensiuni §i nu trebuie sa existe alte notatii
verbale, cu exceptia numerelor figurilor (plasate dedesubtul fiecareia dintre
proiectii si la mijlocul lor) si a pozitiilor care trebuie sd coincidd cu numerele
reperelor din documentatia scrisd. Fiecare dintre cele trei seturi (care contin:
descrierea inventiei, revendicarile, desenele explicative §i rezumatul, exact in
aceasta ordine) se va capsa sus in stinga filelor. Unul dintre cele trei seturi ale
documentatiei tehnice de mai sus trebuie semnat de dvs. (in cazul unitatilor de una
din persoanele din conducere si apoi stampilat, iar in cazul cind autorii sunt, in
acelasi timp, si solicitanti, de intregul colectiv) pe fiecare fila jos in dreapta.
Acesta va fi exemplarul original. In masura in care stadiul tehnicii va este
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cunoscut puteti depune si o fisa bibliografica cu trimitere la un brevet de inventie
sau la o lucrare tehnica in tema.

Este bine sa fie cunoscute din legislatie, nca din aceasta faza, exceptiile de la
brevetabilitate.

in conformitate cu Ordonanta de Guvern nr.41/98 si cu Legea
nr.381/14.12.2005 privind modificarea acesteia, publicatd la 04.01.2006, taxele
principale pe care trebuie sa fie achitate sunt, in ordine, urmatoarele:

- taxa de inregistrare (se achita Tn max. 3 luni de la data inregistrarii): 108 lei

- taxa de publicare a cererii de brevet dupa 18 luni de la data depozitului; in
Buletinul Oficial de Proprietate Industriala (BOPI) sectiunea inventii al OSIM,
achitata in termen de maxim 6 luni de la data depozitului: 180 lei, sau

- taxa de publicare a cererii de brevet inainte de 18 luni de la data depozitului
, dar nu mai devreme de 4 luni de la inregistrare: 360 lei

- taxa de examinare de fond, procedura care se deruleaza in termen de 18 luni
de la data platii taxei achitate din luna a 4-a pina in luna a 30-a inclusiv - 1080 lei,
Sau

- taxa de examinare de fond cu luarea hotaririi in termen de 18 luni de la data
depozitului, achitatd in termen de 3 luni de la data depozitului - 1.800 lei

- taxa de tiparire si eliberare a brevetului in termen de 4 luni de la data
comunicarii hotararii de acordare a brevetului: 360 lei — in conformitate cu art. 111
pct.4 din Nota publicata la sfirsitul Legii 64/1991 modificata.

Taxele legale pentru procedurile pe care le efectudm pot fi achitate treptat, in
timp, Tn urma unor solicitari scrise ale Serviciului de examinare preliminara si pe
masura ce se deruleaza procedurile de examinare. Taxele pot fi achitate si odata
cu depunerea cererii de brevet, la casieria OSIM, pentru inceput fiind
recomandabil sa se achite taxele de Inregistrare si de publicare, daca documentele
se depun direct la OSIM. Daca taxele se transmit prin mandat postal sau printr-un
ordin de platd se apeleazd la Contul OSIM, notat pe site-ul OSIM si se face
trimitere, In documentul respectiv, la numarul de inregistrare al cererii de brevet
de inventie si la procedura pentru care se face aceasta plata.

Cind solicitantul este persoana fizica taxele de mai sus, cu exceptia celor de la
pct.5 si pct.7 din anexa 1 (360 lei si 1.800 lei), pot fi diminuate (conf. art.2 si
art.10 din legea de mai sus) in functie de venitul lunar mediu brut pe economie pe
ultimele 12 luni. Acest venit trebuie atestat, dupa caz, cu o adeverinta de la locul
de munca, de la Oficiul Fortelor de Muncad, de la administratia financiara, sau cu
taloane de pensie. In cazul studentilor este necesari o adeverinti eliberata de
decanatul facultdtii cu mentionarea numelui studentului, specialitatea si anul de
studiu.

24



Activitati Termene plata Cuantum Cuantum

Ziua 0 lei euro
- momentul inregistrarii
Inregistrarea cererii ‘_‘ 108 30
3 luni de brevet de inventie - 3 luni de la inregistrare
- = - din luna a 4-a panain
Examinarea cererii igm== " na 30 inclusiv 1080 300
6 luni fie brevet_, efectuata
inl8lunidela | e— ;anx 14 6 luni de la data 180 50
daty platii S
\ depozitului
~sau in 3 luni de la data 1800 500
9 luni depozitului
1 an
15luni
18 luni :
uni PuBlicarea cererii de
=P brajet de inventie
21 luni
T -12 luni de la data publicarii 360 100
2 ani IRAIER JascIcwieL 08 hotarérii de acordare
brevet
27 luni
30 luni
| ]
33 luni
3 ani v
Mentinerea in vigoare a Pentru anul al 3-lea 540 150
brevetului pentru fiecare al 4-lea 576 160
an de protectie incepand al 5-lea 648 180
din anul 3

Fig.2. Termene de activititi si cuantumuri de taxe 1n brevetarea inventiilor

Astfel, daca venitul lunar mediu brut pe ultimele 12 luni a celui mai bine
salarizat inventator din echipa, este mai mic decit de 3 ori cistigul mediu brut pe
economie va trebui sd se pliteasca doar 20% din taxe, adica: 21,6 lei pentru
inregistrare, 36 lei pentru publicare si 216 lei pentru examinarea de fond a cererii,
adica un total de 273,6 lei. In cazul cind venitul brut este mai mic decit de 5 ori
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cistigul mediu realizat pe economie se va plati doar 50% din taxele de mai sus,
deci 684 lei. In cazul mai multor solicitanti ai aceleiasi cereri de brevet taxele se
platesc doar o singurd datd pentru fiecare cerere, iar impunerea se face dupa cel
mai mare salariu.

In cazul unei persoane juridice taxele pot fi reduse la jumitate (50%) daci
printr-un bilant pe anul anterior, depus la OSIM, se atesta o cifra de afaceri mai
mica decit 2 milioane de euro (echivalentul in lei), de asemenea, la 20% pentru o
inventie realizatd in urma unei activitati de cercetare - dezvoltare cu finantare
publicd, sau este institutie publicd ori unitate nonprofit (conf. Art.2 din Legea
nr.381/2005 care modifica O.G. 41/98 privind taxele in domeniul proprietatii
industriale).

Examinarea unei cereri de brevet de inventii (obtinerea hotéririi de acordare a
Comisiei de inventii) poate dura de la 18 luni, daca se achita taxa de urgenta, si
pind la 4 ani in cazul taxelor reduse. Dupa obtinerea brevetului de inventie trebuie
sa se achite an de an, timp de 18 ani, taxele de mentinere 1n vigoare a brevetului
(in conformitate cu pct.23 din anexa 1 a Legii 381/2005 sus-mentionate).

La depunerea documentelor de mai sus se va returna imediat (personal sau
prin postd) unul dintre formularele-tip cu stampila OSIM, continind data si
numadrul de Inregistrare. Aceasta Inregistrare nu va asigura protectie! Abia dupa
publicarea rezumatului inventiei dvs. in BOPI Sectiunea Inventii (art.33 din legea
64/91) — se obtine o protectie provizorie, pina la data luarii unei hotariri de catre
Comisia de Examinare Inventii, moment in care se poate face imediat orice
demers pentru aplicarea inventiei. Brevetul de inventie va asigura protectie numai
pe teritoriul Romaniei, pe o durata de valabilitate de 20 ani cu incepere de la data
de depozit, conform art.31 din Legea nr.64/91, amendata, cu conditia mentinerii
lui in vigoare prin achitarea taxelor legale anuale (pct.23, Anexa 1 din Legea
381/2005) incepind cu anul 3 de protectie.

Activitatea de brevetare prin componentele sale (informarea si documentarea
din brevete, procesul de identificare a solutiilor tehnice originale, de protectie a
acestora prin brevete de inventie, de valorificare sub protectia brevetelor de
inventie, de perfectionare a solutiilor anterior brevetate, de recompensare
materiald) si-a demonstrat performanta, rezultind in contributii ce au dus si duc la
cresterea profitului firmelor si a bunastarii creatorilor de bunuri.
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Peanu3zanusa NMPaAKTUKOOPHUCHTUPOBAHHOI'O oﬁyquI/m
ClIeIuaJINCTOB B BbICHIEM KOJIJICIZKE

10. C. ChI9EBA,

oekan paxkyrbmema npopheccuoHaIbLHO2O
0bpaszosanus Muncko2o 20cy0apcmeennozo
8bICUIE20 PAOUOMEXHULECKO20 KOMIedNCd,
Pecnybnuxa bernapyco

Abstract: In article questions of realization of the praktikofocused formation on an
example of preparation of experts in Minsk the state higher radio engineering college are
considered. The conditions necessary for maintenance of praktikofocused formation in
the higher colleges are revealed.

Kniouesvle  cnosa:  NpaKmuKo-opueHmMupo8anHoe  0Opazosanue,  HeNnpepuleHoe
obpazosanue, NPOU3BOOCMEEHHASL NPAKMUKA, NPOpeCCUOHATbHOE 00YUeHUe

B xonekce Pecniyonuku benapych 06 o0pazoBaHUM OJJTHUM U3 PUOPUTETHBIX
HamnpaBlICHUH pa3BUTHA HALMOHAIBHOM CHCTEMBl 00pa3oBaHUs SIBISETCA
CO3/laHME YCJIOBUH sl YIOBJIETBOPEHMs 3allpOCOB JHMYHOCTH B 0Opa3oBaHUW,
notpeOHOCTEH 00111ecTBa M rocyiapcTBa B JOPMHUPOBAHUU JIMYHOCTH, IIOATOTOBKE
KBaJ'II/I(bHI_[I/IpOBaHHI)IX KaJpoB; oOecrieueHne MPEEMCTBEHHOCTH U HEMIPEPLIBHOCTHU
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YPOBHEW OCHOBHOTO 0OO0pa3oBaHMs, CTyNEHEH oOpa3oBaHUS B paMKax OIHOTO
YPOBHSI OCHOBHOI'O 00pa30BaHMUsL.

B cucreme Bricmiero oOpa3oBaHHs Bceraa ObUT akTyalleH BOIPOC: Kak
(yHAaMeHTalbHblE 3HAaHUS NPEBPaTUTh B HAYKOEMKHE TEXHOJIOTMH, B
MPHUKJIATHBIC HAYYHO-TEXHUYECKUE pPa3pabOTKH, O0yCIaBIMBAIONINE CO3IaHHE
BBICOKOTEXHOJIOTUYHON mpoayKuuu? Jlodrue roabl y HAc CYMUTANIOCh, YTO
MOJIOJIBIM JIFOJISIM JIOCTATOYHO UMETh 3HAHUS, TOTy4YeHHBIC B BY3€ - U OHHU CTaHYT
YCIIEHIHBIMU JIIOJbMH. B pe3ynbrare Takoro moaxoja Mbl NPHUIUIA K CUTYallUH,
KOrJa B HM30BITKE OKa3aJloCh OIPOMHOE KOJMYECTBO CIELUAINUCTOB C BBICHINM
(GyHaaMeHTalbHBIM 00pa30BaHUEM, a pealibHas SKOHOMMKA CTaja HCIBITHIBATh
HEXBATKY KBAJTM(HUIIMPOBAHHBIX MPAKTHKOOPUEHTUPOBAHHBIX KaJIPOB.

Ceroanst paborolaTeny HYXAAIOTCA B I'PAMOTHBIX, B IOATOTOBJIEHHBIX,
TBOPYECKH MBICISIINX, CHOCOOHBIX CO3JaBaTh MHHOBALIMM CIECLUAINCTAX,
IIO3TOMY, OZHOM U3 MPHOPUTETHBIX 3a/1a4 Pa3BUTUsI 00pa30BATENIbHBIX IPOrpaMM
BhICIIET0 0Opa3oBaHus | cTymeHu SBIsieTCS TOBBIMICHHE KayecTBa MOJITOTOBKHU
CHEeLMAINCTOB, 3@ CYET peaau3alud HJIed HPAKTUKOOPUEHTUPOBAHHOIO
o0OpazoBaHusl.

B omianume oT TpaguIMOHHOrO OOpa3oBaHMs, OPHUEHTUPOBAHHOIO HA
YCBOGHUE 3HAHMUW, NPAKTUKO-OPHUEHTHPOBAHHOE OOpPAa30BAHME HAIIPaBJICHO Ha
npuoOpeTeHrue KpoMe 3HaHUM, YMEHMH, HaBBIKOB, OINbITA HPAKTUYECKOH
JeSITeIBbHOCTH, TO €CThb codYeraeT (yHIaMEeHTanbHOe 0oOpa3oBaHUE U
IPaKTUYECKYIO MOJITOTOBKY. O6pa3oBanue HE MOJKET OBbIThH
NPaKTUKOOPHUEHTUPOBAHHBIM 0€3 MPUOOPETEHHS OIbITa ACATEIbHOCTH, YPOBEHb
KOTOPOTro 0o0Jiee TOUHO ONpPeNeNsIeTCs] HA OCHOBE KOMIETEHTHOCTHOTO MOIX0/a.

A. M. HoBukoB ompenensieT KOMIIETEHTHOCTh KaK «CaMOCTOSITEIbHO
peaan3yeMylo CIOCOOHOCTh K IPAKTHUYECKOM JIEATENIbHOCTH, K PpEIICHHIO
KU3HEHHBIX MPOOJIEM, OCHOBAHHYIO Ha MPHOOPETEHHOM Y4eOHOM U KHU3HEHHOM
OMbITE, LIEHHOCTSX M CKJIOHHOCTAX» [5]. Takum oOpa3oM, KOMIETEHTHOCTh
CHeIHalucTa JI0JKHA 00YCIOBIMBATh MIPAKTHUECKOE (POPMUPOBAHUE U PAa3BUTHE
JUYHOCTH CIEHUAIUCTa B LEJIOM. YCIOBHEM JTOrO SBJSETCA YCUJIEHUE
IPAKTUYECKOM  HANpaBJIEHHOCTH MpodeccnoHalbHOTO  00pa3oBaHusl  MpuU
coxpaHeHuu ero ¢QynaamentaabHocTH (C. A. Mackesuu, A.M. Kyk, B.IL
bopucenkos, B.B. Cepukos).

B cucreme Bbiciiero o0pa3oBaHMs CYLIECTBYET HECKOJIBKO IMOJIXOAOB K
NOHMMAHUIO TPAKTUKOOPUEHTHPOBAHHOTO oOpa3zoBanus. Onuu astopbl (FO.
Berpos, H. Knymmuna) npakTUKOOPHEHTUPOBAHHOE OOpa30BaHUE CBS3BIBAIOT C
opraHu3amueil y4eOHOW, TNPOW3BOJCTBEHHOW U TMPEAIUILNIOMHON MPAKTHKU
CTYICHTOB C LIEJIbIO €r0 MOTPYKEeHUsI B MPOPECCUOHATBHYIO CPely, COOTHECCHHS
CBOEro TMpencTaBiieHus o Tmpodeccnrt ¢ TpPeOOBAHUSMHU, TPETBIBIIEMBIMU
peasbHbIM OM3HECOM, OCO3HAaHMSA COOCTBEHHOM pOJM B COLMANBHON pabore.
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Hpyrue aBtopsl (II. OGpasuoB, T. JMmuTpueHko) cuuTaroT Hauboee
3G GEeKTUBHBIM BHEJpPEHHE NPOPECCHOHATBHO-OPUEHTUPOBAHHBIX TEXHOJIOTUM
o0y4yeHus, CrnocoOCTBYIOIMX (POPMUPOBAHUIO Yy CTYJACHTOB 3HAYMMBIX JUISA
Oyay1uel npodeccuoHaIbHOM AEATEIbHOCTH Ka4eCTB JIMYHOCTH, a TaKXKe 3HaHUM,
YMEHUH W  HaBBIKOB, OOECIEUYMBAIOIIMX  KAUYECTBEHHOE  BBINIOJIHEHUE
(GyHKIMOHATIBHBIX 00s3aHHOCTEH MO M30paHHOH cnenuanbHOCTH. HekoTopsle
aBTopel (A. BepOunkuii, E. Ilnotaukosa, B. IllepmneBa u ap.) cTaHOBIEHUE
IIPAKTUKOOPUEHTUPOBAHHOTO OOpa30BaHUS CBS3BIBAIOT C HCHOJIb30BAHUEM
BO3MOYKHOCTEH KOHTEKCTHOTO (IpOQeCCHOHATIBHO HAIMPABICHHOTO) H3YyYeHHS
NpOPUIBHBIX U HEMPOPHIBHBIX TUCIHUIUIAH [4].

[IpakTUKOOPHUEHTUPOBAaHHOE  OOpa3oBaHHWE  MpPEIIojaraeT  OCBOCHHE
CTyZIeHTaMM 00pa30BaTebHON MPOrpaMMbl HE B ayIUTOPHH, a B PEaIbHOM JI€JIe,
dbopMHupoBaHHE Yy  CTYIEHTOB MNpO(EeCCHOHANBHBIX  KOMIETEHIMH  (Kak
obmenpopeccuoOHaNbHbIX, TaK M CHELHUaIbHBIX) 3a CUET BBIIOJHEHUS HUMHU
peanmbHBIX MPAKTUYECKHX 3a7ad B y4deOHOE BpeMs, CO3JaHHe B Y4eOHOM
3aBeleHuU O0CcOOBIX (GopM (MecT) mpodeccruoHaNbHON 3aHATOCTH CTYIEHTOB C
[ENBI0 BBINIOJHEHUST WMHU PEANTBHBIX 3a1ad IMPAaKTHYECKOW JESITeIbHOCTH 10
OCBaMBaeMoOMy Hpopui0 OoO0ydeHHs INpU YYacTHM HIPOPECCHOHATIOB 3TOM
nestenpbHOCTH. COBpeMEHHast peasbHOCTh TpeOyeT OT BBICHIMX Yy4eOHBIX
3aBEJICHUH TIOATOTOBKM HE TOJBKO CIEUUAINCTa Il KOHKPETHOro BHJA
NeSTeTbHOCTH, HO W (pOpMHUpOBaHHE JIMYHOCTH, CIIOCOOHOHN aJanTHPOBATHCA K
MEHSIOIIUMCS COLIMAJIbHBIM YCIOBHUSM. OOyuenue, HalpaBJIEHHOE
MCKJIFOUMTENIFHO Ha Mepeady HaBbIKOB U 3HAHHIA, CTAHOBHUTCS HEI()(HEKTUBHBIM.

Peanuzanus npakTUKOOPUEHTUPOBAHHOIO MPO(ECCHOHAIILHOTO 00pa30BaHMs
B y4eOHBIX 3aBE/ICHUSIX OCYIIECTBIISIETCS MO CIETYIOIINM HAIIPABIICHHSIM:

- BBINOJIHEHHE AMIIJIOMHBIX MPOEKTOB TBOPYECKOH HANpaBICHHOCTH HU
OTIpeJIeNIeHUe UX TEMATHKH C YI€TOM MOTPEOHOCTH TPEATIPUITHH;

- TIOBBIIIECHHE KadyecTBa IPOBEACHUS YYEOHBIX U IPOU3BOJICTBEHHBIX
MPAKTHK;

- yBEJIMYEHUE JI0JIM JIAOOPATOPHBIX M MPAKTHYECKHX 3aHATHH U
TIOBBIIIIEHUE KAYECTBA UX MTPOBEICHUSI.

ConeprxaTenbHasi OCHOBA TPAKTUKOOPUEHTUPOBAHHOM MOJATOTOBKHU 3aJI0KEHA
U B 00pazoBaTeNbHBIX CTAaHAAPTAX HOBOTO ITOKOJIEHHS IO CIEHATBLHOCTSIM
BbIcIIero oopa3oBanus. LlenecooOpa3Ho MOAroTaBIMBATh CHEIMATUCTA K 00JacTh
NeSTeIbHOCTH, @ HE TOJBKO B OOJacTW 3HaHUN. B peanbHON XKU3HM OT HEro
OXKHUJIAeTCsl MPUHATUE TPAMOTHBIX pEIIEeHUH, JOCTIXKEHHE KOHKpPETHBIX
pe3yabTaTOB IO COBEPIICHCTBOBAHUIO pa3IMYHBIX Cdep JKU3HU OOIIecTBa,
CO3JIaHUIO HOBOM MPOAYKLMH U HOBBIX TeXHOJOrMid. O4YeHb 4acTO MPOSBIIAETCS
MPOTHBOPEUYNE MEXKAY TeM, YeMY YUWIH CTYICHTA, U TEM, YTO YCBOCHO WM JUISI
MPAKTUYECKON pabOTHI.
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B nacrosimee Bpems, A7 TOro 4yToObl B yUeOHOM 3aBEICHHM HOATOTOBUTH
KBAJTM(HUIIMPOBAHHOTO CHEIMAINCTa, HEOOXOMMO TOCTPOUTh YUEOHBIH Mpolece
TaK, YTOOBI CTYIEHT UMEJI BO3MOKHOCTb MIPOBEPATH, MOMOJIHATh U MCIIOJIB30BATh
CBOM 3HAHHWSA, IOJYYCHHBIE B XOJI€ TEOPETUYECKOTO OOYUEHHs ISl PEIICHHS
KOHKPETHBIX MPAKTUKOOPUEHTHPOBAHHBIX 331a4. [ TOCTHKEHUS ATOH 3a/1a4M B
y4eOHBIX IUIaHAX TOATOTOBKU CIICIUAIIMCTOB BCEX HAIpaBJICHUH 0Opa3oBaHUs
IOMHUMO TEOPETUYECKUX 3HAHUK OO0IIEenpopecCHOHATBHBIX U  CIEHUAIBHBIX
JTUCIUTUTMH 3HAYUTENbHAsE J0Jsi YYeOHOTO BPEMEHHU YACHSETCS BBIMOJHEHHIO
7a00paTOPHBIX U MPAKTUYECKUX PAaOOT, KYpCOBOMY MPOEKTUPOBAHHIO, YUCOHBIM
U TPOHM3BOJICTBCHHBIM IPAKTHKaM, JUILIOMHOMY TPOCKTHPOBaHUIO. PazimuHble
BUBI y4eOHBIX NPAKTUK IO3BOJSIOT CTYACHTY YTBEPAMUTHCS B IMPABHIBLHOCTH
BBIOpaHHOU Tpodeccuu, HAOMIOAATh 3a TeM, Kak paboTaroT mpodeccHoHabI,
MOJYyYUTh KOHKPETHBIM MPAKTUYECKHA  OMBIT, BBIIOJIHATH  TBOPYECKYIO
UCCIIEIOBATEIbCKYI0 paboTy. Takol moaxoa K mporeccy o0y4eHus: CriocoOCTBYET
(GOpMHPOBAaHMIO TMOJTOTOBJICHHOTO K TNPO(PECCHOHATBHON  JIeATENLHOCTH,
KOHKYPEHTOCIIOCOOHOT0, MOOMJIBHOTO M TBOPYECKOTO CIIEI[HATTUCTA.

Crnenyer mOTYEpPKHYTh YTO, B TaKMX y4eOHBIX 3aBEJCHHUSAX, KAaK BBICIIHE
KOJUICIDKH, ©CTh BO3MOXHOCTh PEaIM30BBIBATH IMPAKTHKOOPUCHTUPOBAHHOE
oOpa3oBaHue B OOJIBIICH Mepe, 4eM B BBICIITNX YUCOHBIX 3aBEACHHSIX.

[Tokaxxem Ha  npumMepe MMHCKOTO  TOCYIapCTBEHHOI'O  BBICIIECTO
PaZIMOTEeXHUYECKOTO KOJUIEKA, PeaM3yIOIIero 0o0pa3oBaTelbHbIE MPOTrPaMMbI
BBICIIETO 00pa30BaHuUs, MHTEIPUPOBAHHOTO C 00pa30BaTEIbHBIMU IPOTrPAMMaMHU
CpeaHEero CTIEUATBHOTO o0pa3oBaHUs peann3aIuo MIPAaKTUKO-
OPUCHTUPOBAHHOTO O0Opa30BaHUSI.

[Ipexne Bcero, OTMETHM, 4YTO peAN3alUs MPAKTUKO-OPHEHTUPOBAHHOTO
[0JX0/1a B BBHICILIEM KOJUIEJPKE HAUMHAETCs ¢ Pa3pabOTKU y4yeOHO-NPOrpaMMHOMN
nokymeHTarui. CpaBHUTENBHBIA aHANMW3 y4eOHBIX IUIAHOB  TOATOTOBKH
CHelMaIuCcTOB Ha mpuMepe crenuanbHocTd «IIpodeccronansHoe oOyueHue
(pammodJIeKTPOHUKA)» HAa OCHOBE OOIIEro cpeaHero oopasoBaHus (MOJHBIA CPOK
o0yueHuss — 5 jeT mo AHEBHOM ¢(opme oOydeHMsS) M Ha OCHOBE CPEIIHETO
CIeIUaIbHOTr0 00pa3oBaHusl (COKpAIICHHBIA CPOK 00yUeHUsT — 3 TO1a 1O THEBHOM
¢opme o00OydeHus) TMOKazald, 4YTO KOJMYECTBO YAacOB HA  BBINOJIHEHHUE
7a00paTOPHBIX, MPAKTUYECKUX PAa0OOT, KYPCOBBIX IPOEKTOB MPH IIOATOTOBKE
CHELHAINCTOB Ha 06a3e CpeHEero CelHraIbHOro 00pa3oBaHMs B UTOTE MTPEBBIIIAET
Ha 15 % oObeM yueOHOTO BpeMEeHH Ha 3TH ke (POpMbl opraHu3anuu oOyuyeHus Ha
OCHOBe OOIIEro cpeaHero. OJTO TMO3BOJSAET oOecneyuTh Oonee TiIybokoe
dopMmupoBaHHEe yMEHWH B OOJIACTH TPOEKTUPOBAHHS  PaAJAUOIICKTPOHHOM
anrmaparypsl.

BaxHyto ponb B peam3anuy MPaKTHKOOPUEHTHPOBAHHOTO TOX0/1a UTPAIOT
yueOHbIe TMPAKTUKH TO HHPOPMATUKH, DIEKTPOMOHTAXKY, DIIEKTPOPATHO-
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M3MEpEHUN Ha moydeHue npodeccun pabodero (¢ MpUCcBOSHUEM KBaU(DUKAIH
MOHTaKHUK PaJHO3IEKTPOHHOM ammaparypsl U mpuOopoB 2-3 paspsaa). O6beM u
COJIEp’)KaHUE BCEX BHUJIOB YUEOHBIX MPAKTHK OMPEACTSAETCS TUIAHOM C YYETOM
cnenuduku 60a3 npakTuk. CpaBHUTENbHBIN aHAIU3 MMOKA3bIBAET, YTO CIICLUAIIHCT,
KOTOpBI 00ydaeTcs B yCIOBUSAX HEMPEPHIBHOTO 00pa3oBaHus 3a 7 JIeT 00yueHus
o JHEBHON ¢opMe uMmeeT: KBanudukauuo padodero u Ha 18 % Oombiie
MPAKTUYECKHUX 3aHATHI B YIEOHBIX MACTEPCKUX M Ja00paTOpUIX KOJUIEIKA, U Ha
36 % - B MpOM3BOJICTBEHHBIX MACTEPCKUX BEAYIIUX NMpeAnpusTuii PecmyOnuku
benapyce.

[Ipu npoxokaeHNN Y4eOHBIX MPAKTUK Y CTYACHTa (HOPMHUPYIOTCS YMEHHUS
BBHITIONTHSATh OCHOBHBIE TPHEMBI W OMNEPAlMd MOHTKHHUKA DPATUOICKTPOHHON
anmapatypsl U NpuOOpoB 2-3 pa3psiia Ha YPOBHE CpPEIHEro CIeHUalbHOro
oOpa3oBaHMs, a 3aTeM MpU OOYYCHHH Ha ypPOBHE BBHICIIErO OOpa30BaHUS OH
MOBBIIIAET CBOM YpoOBeHb A0 3-4 paspsaa (IpH HU3YYCHUU JTUCIUILIUHBI
«[IpousBoacTBEHHOE 0OYUEHHEY)

[Ipou3Bo/CTBEHHBIE TMPAKTUKU  SBIAIOTCS  4YacThlo  00pa3oBaTENILHOTO
mpouecca MOArOTOBKM CHELMAIMCTOB, IMPOJOJDKEHHMEM Y4eOHOro Ipolecca B
MIPOU3BOJICTBEHHBIX YCJOBHSIX, HANpaBlIEHbl HA OBJAJCHHUE CTyJIEHTAMH H
VYalUMUCS  TPAKTUYCCKUMH  HAaBBIKAMH, YMEHUSMU W  TOATOTOBKY K
CaMOCTOSITENILHOM ~ MpO(ecCHOHANBHON ~ JEATeNbHOCTH 1O  TOJy4aeMmoun
CHenranbHOCTH. [IpOM3BOJICTBEHHBIC MPAKTUKH IMPOBOJATCA B  YYCOHBIX
MacCTEPCKHX B YUPEKACHUSIX 00pa3oBaHUsl, HA MPEANPUITHIX U OpPraHU3AIUAX 110
COOTBETCTBYIOMIEMY Tpoduiao. B paMkax MOATOTOBKH CTYACHTOB B BBICIIEM
KOJUIE[DKE OpraHM3alus TEXHOJOrM4yeckoM mnpaktuku Ha ypoBHe CCO
oOpa3oBanus W Ha ypoBHe BO ocymiecTBiseTCs Ha BEIYIIUX MPESAPHUATHIX
Pecny6onmuku  benapych, Takux kak HIIO  «Murterpanm», «[ opu3oHTY,
«IIpubopocrpourtensubiii 3aBoay». Ha ypoBae CCO yuarnuecs: mpu IpOX0oKIeHUN
TEXHOJIOTUYECKOW TPaKTUKH paboTaloT Ha pabouyux MecTaX TEeXHHUKOB-
TEXHOJIOTOB, a TPHJA Ha TEXHOJOTHYCCKYIO MpaKkTUKy Ha ypoBHe BO, oHH
pabortatoT Ha pabouMx MecTax WHXKEHEpoB. VHkeHep, KOTOpBIM OCBOWI
KBaMUUKAIMIO paboyero, TEXHHKA, HMEET, Oe3yCJIOBHO, 0oJjiee BBICOKUN
npodeccnoHaNbHBII ypOBEHb, Y€M HWH)KEHEp, KOTOPBIN MpHUIeN cpa3y Ha 3Ty
JOJDKHOCTh ~ TIOCJIE  OKOHYAaHUS BBICHIETO y4eOHOTO 3aBefeHUs. AHamu3
MOATOTOBKH CIENHMATUCTOB J1a€T BO3MOXHOCTh OIICHUTHh BBICOKHUN YpPOBEHBb
cOPMHUPOBAHHOCTH TMPAKTHYECKHX HABBIKOB M yMEHHW TIO0 TIOTy9aeMoun
CHENHNANbHOCTH, TpPHU TMOATOTOBKE CIEIUATMCTOB IO pPAa3IMYHBIM YUeOHBIM
TUTaHAM.

Jis  peanu3anuu  MPaKTUKOOPUEHTHUPOBAHHOTO 00pa3oBaHUS B BBICIINX
KOJUIeKax Heo0X0IUMO 00€CTIeUnTh BBHITTOTHEHHE CIEAYIOIINX YCIOBHM:
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1) ocymecTBieHue B3aMHO pa3BUBAIOIINXCS CBsA3EH MEXIY
00pa3oBaTeNbHBIMU YUYPEXKACHUSIM M OpPTraHU3alUsSIMH C Ielblo Oolee
KaueCTBEHHOI'O ONPE/EIIEHNS MECT IPAKTUK;

2) co3maHMe  Ha  MPENPHITHSX ~ COBMECTHBIX  Jjlaboparopuii ¢
NOPEINpPUATHSIMHA JJIs  TPOBEJCHUS COBMECTHBIX JIADOPATOPHBIX U
MPAaKTUYECKUX 3aHATUH, 4YTO JAaeT IMOJOKUTEIbHbIE pE3yJbTaThl B
MTOBBILIEHUH Kau€CTBA IOJAMOTOBKU CHEUAINCTOB.

3) IlpuBneyeHHe K PYKOBOJACTBY IPAKTHK OIBITHBIX IperoaaBaTesieH,
KBaJM(HUIMPOBAHHBIX ~ MacTepOB  IMPOU3BOACTBEHHOrO0  OOy4YeHHH,

KBUIM(UIUPOBAHHBIX  CHELMATUCTOB  HPEINPHUITHHA,  OMNBITHBIX
NPAaKTUYECKHX pPaOOTHUKOB (IPU  OpraHU3aIUH IPAKTUKU  Ha
NPEANpPUITHH 32 T[PYNIOW 3aKpEeIUIsieTCsl JBa PYKOBOAUTENIS — OT

y4eOHOT0 3aBEeJICHHS U OT IPOU3BO/ICTBA).

4) mpakTHYeCKash HAIPABJICHHOCTh TUILUIOMHBIX M KYPCOBBIX MPOEKTOB (32
nocjenHue 5 JIeT KOJMYECTBO JUIUIOMHBIX HPOEKTOB, MPAKTHYECKON
HAMpaBJIEHHOCTH YBEJIMYWIOCH B 2,7 pa3a, a KOJUYECTBO CTYACHTOB,
MPOXOAMBIINX TPOM3BOACTBEHHYIO TPAaKTUKy B OpraHM3aLUsAX U
YUPEKIECHUSIX PEATBHOTO CEKTOPa SKOHOMHUKHU AOCTUTIIO 95%).

Kpome »sTOro, mpenomaBaHue OOJBIIMHCTBA AMCUUIUIMH JOJDKHO OBITH
HAIIEJICHO HE Ha TPaJWIMOHHBIN mpoiecc GOpMUPOBAHUS 3HAHUH, a HA PEIICHUE
KOHKPETHBIX ITPOU3BOICTBEHHBIX MTPOOIIEM

TakuM 00pa3oM, MPOBEACHHBI HAMU CPAaBHUTEIBHBIN aHaIN3 OCHOBHBIX
HaMpaBJICHUH pearn3aluy MPaKTHKOOPUEHTHPOBAHHOTO MOAX0/Aa K OO0yYSHHIO
CHEIMAUCTOB  TIO cnenuansHoctn  «lIpodeccuonansHoe  oOyuyeHHe
(pammodyieKTpoHUKa)» Ha 0aze cpenHero oOpazoBaHus (MOTHBIA CPOK OOyUECHUS —
5 ner mo nHeBHOM (opme oOyueHHMs) U Ha 0a3ze CpeJHEero CIeHUalbHOro
oOpa3zoBaHusl (COKpaIIEHHBIH CpPOK OOydeHuss — 3 Toja MO JAHEBHOW ¢opme
o0y4yeHMsI) TMoOKa3aJl, 4YTO BBICIIME KOJUJIEIKH, IpH TOATOTOBKE OyayIIux
CHEIHMAIUCTOB JAI0T BO3MOYKHOCTH C(HOPMHUPOBATH Y OyIyIIMX CHEIHAIUCTOB
CIOCOOHOCTEM K CaMOCTOSTENbHON OpHUEHTAllMd B MHpE 3HAHUH M yMEHUH,
IIOBBICUTh 150:¢ po(heCcCUOHATIBHYIO MOOUIIBHOCTh 51 CeNaTh
KOHKYPEHTHOCIIOCOOHBIM JJAHHOTO CIIEIMaIICTa Ha PhIHKE TPpY/a.
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Abstract:

Rezumat: in lucrare se prezintd primele vehicule feroviare actionate electric care au
circulat pe teritoriul Romaniei. Printre acestea, un vehicul actionat de la bateria de
acumulatori, din 1908, locomotiva diesel-electrica de 2x2200 CP si locomotiva diesel-
electrica de 2100 CP.

1. Locomotiva electrica cu acumulatori de 110 kw

In Romania s-au utilizat, in serviciul de manevra, si o serie de locomotive mai
rare, ca de exemplu locomotive electrice cu acumulatori. Astfel de locomotive au
fost utilizate, in numar de 3, in portul Constanta, fiind fabricate intre anii 1908 —
1912.

in depoul Dej putem vedea astizi una din cele trei locomotive electrice cu
acumulatori, si anume seria 634, de fabricatie Allgemeine Elektricitiits-
Gesellschaft (AEG). in'ﬁgura nr. 1 se poate vedea acesta locomoti‘vé.

Figura nr. 1 Locomotiva electrica cu acumulatori

Caracteristici tehnice principale:
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- numar de osii 2;

- ecartament 1435 mm;

- monocabina;

- motoare electrice de tractiune de c.c. semisuspendate de 55 kw;
- iluminat electric;

- sursa de energie acumulatori;

Locomotiva este construitd tip monocabind pe un sasiu de otel, avind in
ambele parti (fata — spate) cutiile pentru acumulatori. Sasiul se sprijind prin
intermediul unei suspensii cu arcuri in foi pe doud osii. Ambele osii sunt antrenate
de cite un electromotor de c.c. cu excitatie serie, cu puterea de 55 kw. Sunt
utilizate lagarele cu alunecare (cuzineti), atit la cutiile de unsoare, cit si la
electromotoarele de tractiune. In figura nr. 2 se poate vedea suspensia
locomotivei.

Ca si echipament electric distingem echipament electric de forta:
electromotoarele de c.c. cu excitatie serie, reostate de putere, controlerul de
comanda, aparate de masurd (ampermetru, voltmetru), aparate de protectie i
echipament electric pentru iluminat: corpuri de iluminat, aparate de protectie,
reostat.

0

- 3 <

Figura nr. 3 Osia montata si motorul de trab‘;iune

Desi are o constructie simpla si utilizeaza ca sursa de energie baterii de

acumulatori, aceastd locomotiva a fost tinuta in exploatare mult timp, pina in anul
1980.
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2. Locomotiva diesel-electrica 2-Do-1+1-Do-2 de 2x2200 CP

In anul 1936 administratia CFR a comandat la firma ,,Sulzer AG —
Winterthur” cea mai puternica locomotiva diesel-electrica ce se putea realiza in
perioada respectivd. Locomotiva a fost livratd in anul 1938 si a fost utilizata ca
prototip de incercare, in perioada dintre cele doud razboaie fiind una dintre cele
mai mari $i mai puternice locomotive diesel-electrice din lume. Ea a stat apoi la
baza constructiei locomotivei 060 DA.

Administratia cailor ferate romane spera ca prin achizitionarea de locomotive
diesel-electrice de 2x2200 CP sa rezolve problema remorcarii trenurilor pe una
din cele mai grele sectii de remorcare si anume Ploiesti - Campina.

S-au facut probe si incercari pe ruta Bucuresti - Brasov, locomotiva intrind
apoi in parcul de locomotive al depoului CFR Brasov, urmind a fi utilizata pe
aceastd ruti. Inceperea celui de al Doilea Rizboi Mondial a facut ca locomotiva
diesel-electrica de 2x2200 CP sa nu mai fie utilizata in scopul pentru care s-a
achizitionat, si anume remorcarea de trenuri accelerate si rapide grele pe sectia
Campina — Brasov. Astfel, dupa rizboi, pina in anul 1947 o intilnim utilizata ca
grup electrogen. Intre anii 1950 si 1960, locomotiva va fi transferatd depoului
Bucuresti Calatori si va remorca trenuri pe ruta Bucuresti — Brasov. In anul 1964
locomotiva va fi retrasa definitiv din exploatare.

Locomotiva a fost construitd din doua unitdti cuplate tip 2-Do-1 + 1-Do-2
seria DE 2-241-001, respectiv DE 2-241-002 si avea urmatoarele caracteristici
tehnice:

- putere motoare Diesel........................ 2 x 2200CP;

- diametru roti motoare..................coeuennn. 1350 mm;
- diametru roti libere..................coiil 1000 mm;
- lungimea locomotivei intre tampoane...... 29.000 mm;

- greutatea locomotivei in serviciu.................... 230 t;
- greutatea aderentd................coiiiiiiiiiiiiiin, 148 t;

- sarcina Maxima Pe OSI1€......ouverureenneernneennnnnn. 19 t;

- forta de tractiune maxima....................eeenne 36 tf;
- forta de tractiune uniorara......................c..e. 244 tf;
- forta de tractiune de durata............ 17,4 tf la viteza de 48 km/h;
- VItEZA MAXIMA. ...ttt 100 km/h.

In figura nr. 4 este prezentata aceasta locomotiva.
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Echipamentul electric si partea mecanica a locomotivei au fost livrate de catre
firmele ,,.Brown”, ,,Boveri&C Baden” si ,,Henschel und sohn Cassel”.

\
il

/

Figura nr. 5 Amplasare echipamente pe locomotiva

Locomotiva era practic constituita din doua unitati identice, construite de tip
autoportant, cu o cabina la unul din capete. Sub sasiul unei unitati se gasesc 7 osii,
din care 2 sunt alergatoare, 4 motoare si 1 purtdtoare. Osiile alergatoare formeaza
un boghiu, ca in figura nr. 6.
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Figura nr. 6 Osiile alergatoare

Osiile motoare au cite un electromotor de c.c. cu excitatie serie semisuspendat
(figura nr. 7) si sunt montate direct pe sasiu prin intermediul unei suspensii cu arc
in foi.

Figuranr. 7 Osie motoare

Ca un element specific locomotivei, remarcam cablurile de alimentare ale
electromotoarelor de tractiune ce au un traseu prin exteriorul sasiului.

Sursa de energie electricd era un generator de c.c. capabil sa debiteze 2700 A
la 400 V, generator antrenat de citre un motor diesel Sulzer, de 2200 CP, tip
12LDA31, cu 12 cilindri in linie, supraalimentat. Supraalimentarea motorului
diesel era facuta de doua turbosuflante, ce alimentau fiecare cite sase cilindri.
Motorul Diesel si sistemul de transmisie electrica a locomotivei a servit ca model
pentru locomotivele Diesel-electrice seria 060 — DA.

Dupa retragerea din circulatie, locomotiva a intrat in patrimoniul Muzeului
CFR, fiind in prezent expusa la depoul De;.
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3. Locomotiva diesel-electrica 060 DA 001 de 2100 CP

In anul 1956 CFR comandi industriei elvetiene construirea unei noi
locomotive Diesel-electrice si astfel incepind cu anul 1959 CFR primeste in parc 6
locomotive diesel-electrice de 2100CP, seriile 001 — 006. Aceste sase locomotive
au fost fabricate de Schweizerische Lokomotiv und Maschinenfabrik din
Winterthur.

Din anul 1960 la uzinele Electroputere Craiova, in colaborare cu UCM Resita
si Intreprinderea de osii si boghiuri Caransebes, se incepe fabricarea locomotivei
Diesel-electrice 060 — DA, aceasta fiind identica cu cele sase livrate de elvetieni si
este produsa pe baza licentelor firmelor: Sulzer, SLM si Brown Boveri, astfel:

- constructia motorului Diesel — ,,Sulzer Freeres Winterthut”;
- echipamentul mecanic si pneumatic — ,,Swiss Locomotive&Machine”;
- echipamentul electric — ,,Brown Boveri&C Baden”.

Locomotiva este destinata remorcarii trenurilor de calatori si marfa pe sectiile
de circulatie neelectrificate ale cailor ferate romane.

In figura nr. 8 este prezentata prima locomotiva diesel-electrica tip 060 DA de
2100 CP fabricata in Elvetia si anume seria 001, in prezent aflata in depoul DEJ.

R AR

Figura nr. 8 Locomotiva diesel-electrica DA 001

Locomotiva diesel-electrica de 2100 CP a fost construita cu o cutie
autoportantd, cu doud cabine de conducere pe capete, fiind utilizata la manevra,
remorcarii trenurilor de calatori si a trenurilor de marfa.

Caracteristici tehnice:

- anul fabricatiei: 1959 (DA);
- codificare:
o generala : 060 — DA (100 km/h), 060 — 6 osii motoare, D — locomotive
diesel, A —tip locomotiva;
o particulard (cu numere):
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e 60 — nr. locomotiva — cifra de control;
- formula osiilor: Co — Co;
- ecartamentul: 1435 mm;
- lungimea intre fetele tampoanelor: 17.000 mm;
- latimea maxima: 3.000 mm;
- 1ndltimea maxima (de la nivelul ciupercii sinei): 4.270 mm;
- ampatamentul boghiului: 4.100 mm;
- ampatamentul total: 12.400 mm;
- distanta intre pivotii boghiului: 9.000 mm;
- diametrul rotilor cu bandaje noi: 1.100 mm;
- diametrul rotilor cu bandaje semiuzate: 1.060 mm,;
- greutatea maxima, locomotiva complet alimentata: 116,3 t;
- viteza maxima:
e in linie curentd: 100 km/h;
- raza minima de inscriere in curba:
e in linie curenta: 275 m;
e indepouri: 100 m.

Figura nr. 9 Placuta originala a locomotivei — 060 DA 001
4. Concluzii

Romania a stiut dintotdeauna sd faca un pas Inaintea multor state cu traditie,
si sd rezolve multe din problemele tehnice ale vremii. Astfel, indrazneste sa
comande si sd exploateze locomotive diesel-electrice de mare putere, cind in
Europa doar Franta isi permitea acest lucru. Asa apare pe calea feratd romana
locomotiva diesel-electrica 2-Do-1+1-Do-2 de 4400 CP, locomotiva ce va ramine
un simbol in calea ferata romand si care a influentat productia viitoare de
locomotive diesel-electrice a Romaniei — aparitia locomotivei diesel-electrice tip
060 DA de 2100 CP.
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Locomotiva diesel-electrica tip 060 DA de 2100 CP a fost una din cele mai
produse locomotive in lume, peste 2400 de bucati, fiind exportata, pina in anul
1990, in multe tari, printre care Bulgaria, Polonia si China. Si un lucru foarte
interesant este ca dupa anul 1990, o intilnim frecvent in tiri din vest, unde este
inca utilizata pe linii secundare si industriale (Italia, Spania, etc.).
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Metodica

Utilizarea metodei problematizare in procesul de studiere a
disciplinelor de studiu cu caracter tehnic

Emil FOTESCU,
dr., conf. univ.,
Universitatea de Stat ,, Alecu Russo”, Balti

Abstract: The article deals with teaching by solving problems; it gives examples of
using the method of problem solving while teaching the discipline “Automobile”

Termeni cheie: metoda problematizare, problemd, ipotezd, dispozitiv de pornire,
instalatii de alimentare

Actualmente o mare atentie se acordd procesului de tranzitie de la
invatamintul reproductiv la invatamintul formativ, determinarii si reinnoirii
metodelor pedagogice cu care se realizeazd obiectivele invatamintului
contemporan. Modernizarea metodelor pedagogice cu ajutorul carora se realizeaza
invatdmintul formativ se afla in cimpul de vedere si al pedagogilor care
promoveaza discipline de studiu cu caracter tehnic 1n institutii de invatamint.

Este cunoscut faptul ca, indiferent de specialitate, oricare disciplind de studiu
cu caracter tehnic ce reflectd constructia si functionarea masinilor contine
informatii despre:

= legile stiintifice ce stau la baza functionarii masinii;

" constructia masinii;

* functionarea masinii;

» particularitdtile de exploatare a masinii in conditii de producere.

Legile stiintifice se aplicd la proiectarea constructiei si functiondrii masinii
doar in cazul clarificarii conditiilor de exploatare a ei.

Reflectarea legilor stiintifice ce stau la baza functionarii masinii presupune
utilizarea informatiei stiintifice ce tine de alte discipline de studiu cum ar fi:
fizica, chimia, matematica etc.

Modul de predare-invatare a constructiei, functiondrii, exploatarii masinii
influenteazd in mare masurd la dezvoltarea gindirii tehnice, creativitdtii in
domeniile tehnicii. Elevii/studentii vor intelege constructia si functionarea
maginilor doar in cazul actualizarii cunostintelor despre legile care au fost luate in
consideratie la proiectarea masinii respective. De aici se vede rolul metodelor
pedagogice utilizate in procesul de invatdmint, schemelor desfasurarii procesului
de predare-invatare a materiei de studiu cu caracter tehnic.
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Pentru invatdmintul reproductiv este caracteristicA urmadtoarea schema
traditionala de predare-invatare a informatiei tehnice:
= destinatia obiectului tehnic (mecanism, sistem, masina etc.);
= constructia obiectului tehnic;
= functionarea obiectului tehnic;
= defectele obiectului tehnic.

Schema prezentata este axata pe memorarea informatiei cu caracter tehnic, pe
gindirea reproductiva.

Cu totul altfel aratda schema predarii-invatarii informatiei tehnice in mod
problematic:

_ AP ——» RPP —— RPC

unde:

AP — abordarea problemei,

RPP — rezolvarea problemei in principiu,

RPC — rezolvarea problemei constructiv.

Etapa AP — la aceastd etapa se actualizeaza cunostintele formate anterior la
disciplina data si alte discipline de studiu necesare pentru a constientiza problema
tehnicd; se analizeaza necesitatea si conditiile de exploatare a obiectului tehnic; se
creeaza situatia problematicd, se formuleaza problema ce urmeaza a fi rezolvata.

Etapa RPP — se lanseaza ipotezele, care eventual pot servi drept baza pentru
rezolvarea in principiu a problemei abordate; se analizeazd ipotezele,
determinindu-se partile tari si cele slabe ale lor; se fac concluziile respective,
selectind ipoteza cea mai optima si formulind solutia teoretica a problemei
abordate.

Etapa RPC — se prezintd materializarea tehnicad a solutiei teoretice a
problemei tehnice in cauzi; se evidentiaza constructia, particularitatile
constructive specifice si principiul de functionare a obiectului tehnic; se
analizeaza caracteristicile tehnice, calitatile pozitive si negative ale obiectului
tehnic ce se studiaza de catre elevi/studenti.

Drept exemplu de predare-invatare in mod problematic a materiei de studiu
cu caracter tehnic se prezinta fragmentul ,dispozitivul de pornire al
carburatorului” din tema de studiu ,Instalatia de alimentare a motorului”
(disciplina de studiu ,,Automobil”) descris in manualul ,,Fratila Gh., Fratila M.,
Samoild St. Automobile (cunoastere, intretinere si reparare)” in modul urmator:

,Dispozitivul de pornire foloseste la usurarea pornirii motorului pe timp rece,
imbogatind amestecul carburant, pentru a compensa pierderile de benzind ce se
depun sub formd de picdturi pe peretii colectorului de admisie si chiar al
cilindrului; aceasta indeosebi pe timp rece, cind vaporizarea combustibilului este
dificila, iar aprinderea amestecului carburant, sub 15°C, defectuoasa.
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Ca solutii constructive, pentru dispozitivele de pornire se folosesc dispozitive
cu clapetda simpla, semiautomatd, sau automatd cu carburatoare auxiliare de
pornire.

Dispozitivul cu clapetd de pornire este cel mai utilizat si se compune din
clapeta de pornire montatd excentric, prevdzutd cu supapa de aer, care
functioneazd sub influenta de presiune. Includerea clapetei de pornire si
deschiderea ei dupa pornire se face manual cu ajutorul unui cablu flexibil sau
automat” [1, p.98].

Traditional fragmentul se prezinta elevilor conform urmatoarei scheme:

= destinatia dispozitivului de pornire;

» constructia dispozitivului de pornire;

» functionarea dispozitivului de pornire;

defectele posibile ale dispozitivului de pornire.
In mod problematic fragmentul noate fi nrezentat conform schemei
AP ——» RPP—» RPC

Etapa AP — se actualizeaza cunostintele elevilor la tema ,,Evaporarea si
condensarea” (disciplina de studiu Fizica) [2, p.82]; se analizeaza conditiile
functionarii motorului la pornire;

* Jla pornire viteza unghiulard a arborelui cotit relativ e mica (6-10
rad/s); din aceasta cauza depresiunea si viteza aerului in difuzor sunt
mici; 1n rezultat, combustibilul nu se pulverizeaza si nu se evapora
indeajuns;

= fenomenul de condensare a vaporilor de apa constd in unirea
moleculelor de vapori din aer si formarea picaturilor de apa din lichid;

= vaporii de combustibil in timpul miscarii spre cilindru, contactind cu
partile reci ale motorului, se condenseaza; amestecul carburant devine
foarte sarac;

- se creeaza situatia problema prin intrebari formulate de profesor si
raspunsuri formulate de elevi in baza urmatoarelor rationamente:
¢ pe de o parte, conditiile de pornire ale motorului sunt de asa natura

ca amestecul carburant se primeste foarte sarac;

e pe de alta parte, in cilindru trebuie sa ardd un amestec de o asa
compozitie ca energia degajata la ardere sa fie suficienta pentru a
invinge fortele de rezistenta din interiorul motorului;

e apare necesitatea de imbogatire a amestecului carburant;

- se formuleaza problema (precizata de profesor): ,,Cum se poate, in
principiu, de imbogdtit amestecul carburant necesar pentru
functionarea motorului la pornire?”

Etapa RPP — se lanseaza ipotezele (prin exprimarea ideilor de catre elevi
precizate de profesor):
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ipoteza I-a, ,,E necesar de marit cantitatea de combustibil ce se da in camera
de amestec a carburatorului’;

ipoteza a ll-a, ,,E necesar de marit viteza unghiulara a arborelui cotit”;

ipoteza a lll-a, ,,E necesar de micsorat cantitatea de aer ce se da in camera de
amestec a carburatorului;

- se analizeaza ipotezele (prin discutie dirijata de profesor):

ipoteza —I-a, ,,Daca la pornirea motorului s-ar mari cantitatea de combustibil
ce se da In camera de amestec a carburatorului, atunci cantitatea de combustibil in
stare lichida din camera de ardere poate sd creascd, iar amestecul de lucru va
deveni foarte sarac”;

ipoteza a Il-a — ,,Daca la pornirea motorului s-ar mari viteza unghiulara a
arborelui cotit (mai mult decit 10 rad/s), cantitatea de combustibil in stare lichida
din camera de ardere de asemenea va creste iar amestecul de lucru va fi foarte
sarac”’;

ipoteza a Ill-a, ,,La micsorarea cantitatii de aer ce se da in camera de amestec
a carburatorului amestecul carburant ce intrd in camera de ardere va fi bogat”;

- se fac concluzii (prin formularile elevilor cizelate de profesor): din cele trei
ipoteze lansate anterior cea mai viabila este ipoteza a treia; deci, pentru a
imbogati amestecul carburant necesar pentru functionarea motorului la
pornire este necesar de micsorat cantitatea de aer ce se da in camera de
amestec a carburatorului.

Etapa RPC — se prezintd materializarea tehnica a solutiei problemei abordate
(prin metoda explicare utilizatd de catre profesor): se redd destinatia, constructia,
functionarea si defectele posibile ale dispozitivului de pornire; o atentie deosebita
se acorda destinatiei, constructiei si functiondrii supapei de sigurantd situata pe
clapeta de aer; la aceasta etapa profesorul, utilizind metoda demonstratie prezinta
schema si piesele dispozitivului de pornire situate in carburator.

In asa mod se poate continua procesul de predare-invitare in stil problematic
ale celorlalte parti ale carburatorului destinate pentru pregatirea amestecului
carburant de diferite proportii (sistemul mersului in gol, sistemul principal de
dozare, economizorul, pompa de accelerare) precum si a altor componente ale
instalatiei de alimentare a motorului.

Referinte bibliografice:
1. Fratild, Gh.; Fratila, M.; Samoila, St. Automobile (cunoastere,
intretinere §i reparare). Manual pentru scoli profesionale - anii I, II si
III. Bucuresti: Ed. Didactica si Pedagogica, R.A., 1998. 442 p.
2. Kabardin, O. F. Fizica. Ch.: Lumina, 1993. 351 p.
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Confectionarea unor obiecte pentru bucatarie

Ilie COTIC
profesor, grad didactic I,
Liceul Teoretic ,,B. P. Hasdeu”,
mun. Balti
Abstract: The article concerns the technology of making objects for the cuisine; it
presents technological data for making a salt-cellar.
Termeni cheie: educatie tehnologica, solnitd, fisa tehnologica, ornamentare.

In fata profesorilor de Educatie tehnologica sti sarcina de a forma la elevi
deprinderi practice de confectionare a diferitor obiecte de uz casnic. Obiectele
confectionate de elevi trebuie sa corespunda cerintelor tehnologice de prelucrare a
lemnului recomandate in curriculumul scolar.

La confectionarea obiectelor de uz casnic elevii fac cunostintd cu
semifabricate de lemn cu diferite proprietdti. De aceea este necesar de format la
elevi priceperea de a alege un astfel de material care le-ar permite sa obtina
obiecte cit mai durabile, cit mai estetice.

In afara de aceasta trebuie de format la elevi priceperi de a economisi sursele
materiale. Din acest motiv, la alegerea materialelor atragem atentie elevilor asupra
acestei cerinte foarte importante la ziua de azi.

La cele mentionate mai addugdm urmdtoarea cerintd: obiectul, confectionat
de elevi, s fie util, si-si giseascd o intrebuintare larga in gospodaria casnici. In
cadrul lectiilor de educatie tehnologicd din Liceul Teoretic ,,B. P. Hasdeu” 1i
orientez pe elevi sa confectioneze obiecte, care sunt folosite cu succes la
bucatirie. In misura posibilititii in proiectele de lungd durati ma stirui si
proiectez ca obiectele sa fie finisate in ajunul unei sarbatori (Craciunul, 8 martie,
Pastele). Multi elevi se adreseaza sa le ajut sd confectioneze obiectul mai repede,
pentru a fi daruit mamei, bunicii de ziua onomastica. Materialele pot fi gasite in
deseurile de la constructii (case, cladiri de menire social culturald, ateliere pentru
confectionarea usilor si geamurilor, mobilei etc.). Pot fi folosite crengi obtinute in
procesul de curatare a copacilor; se aleg acelea care corespund dimensiunilor
obiectelor de confectionat.

Din lista obiectelor confectionate de elevii nostri fac parte urmatoarele
obiecte: lopdtica, melesteu, zdrobitoare pentru usturoi, suport pentru chibrituri,
fundisor pentru tdiat legume, fundisor pentru mamaliga, suport pentru obiecte
fierbinti (cratita, tigaie, ceaun), solnita etc. (vezi fig.2, 3). Mamele cu satisfactie
folosesc la bucatérie obiectele confectionate de feciorii lor.

In continuare prezint fisa tehnologici si desenul tehnic al unei solnite
destinata pentru servirea sarii in sufragerie (fig.1). Pentru confectionarea ei se cer
putine materiale. Cu succes o pot confectiona elevii claselor a VIlI-a, a IX-a in
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dependentd de pregatirea lor. Asamblarea se efectueaza cu cuie. Dupa dorinta
profesorului si a elevului obiectul poate fi imbinat si prin cepuri, marind lungimea
pieselor scurte cu 20 mm (pentru a putea taia cepuri pe din parti: 50+20=70mm)
conform desenului de mai jos.

15

20

15

10

70

La partile lungi (I-90mm) se vor tdia scobituri, corespunzator cepurilor de la
piesele mici.
Ornamentarea pentru cioplirea geometrica elevii pot s-o alcatuiasca de sine

statator. Dacd nu au destuld experientd in alcituirea ornamentelor, profesorul
propune varianta lui de ornamentare. Pentru a usura alcatuirea ornamentului
pentru cioplirea geometrica consultati ,,Revista Tehnocopia”, 2010, nr.2(3) unde
sunt publicate ,.Elementele de bazd si varietati ale ornamentelor la cioplirea

geometrica”.
Fisa tehnologica pentru confectionarea solnitei
Ne | Succesiunea Schite Materiale,
d/o | operatiilor scule
Trasam pe Scindurica
1. | scindurica 4 o cu latimea —
piese: i 50 mm,
50x50x10 \ grosimea —
(doud); 10 mm,
90x50x10 P i) 90 rigld, echer,
(doua). 5 | creion
Scindurica
Taiem trasata,
2. | piesele dispozitiv
de taiere,
ferestrau,
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menghina

Trasam pe | Ne orientam dupa desenul tehnic Piesele,

piese echer, rigla,

ornamentul compas,
creion,
radiera

Efectuam Piesele

cioplirea Conform desenului tehnic desenate,

geometrica tesla

Pe 2 piese

laterale si 1 Piesele

piesa  din laterale, din

fatd trasdm lq‘ fata, rigla,

tesiturile, , creion,

apoi le taiiem teslda, hirtie

si le slefuim. abraziva

(Piesa  din

spate, pe ‘—5:

care se =

ﬁz<eaza o

paruselul, nu

se teseste)

Trasam Bara cu

paruselul Conform desenului tehnic sectiunea

100x20x20 patrata
20x20,
rigld, echer,
creion

Taiem Conform desenului tehnic Ferestrau,

paruselul paruselul
trasat,
menghind

Insemniam

locul pentru 45_ Piesa  din

Cuie pe piesa ) 7 Spate

din spate si i | (50x50x10)

locul pentru | [ rigla, echer,

fixarea Y i 40 creion

paruselului ) | 1‘ l
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Piesa  din

0. Fixam cuie spate,
pe piesa din e o e e et parusul,
spate pe —t— - —i—:@ ciocan, 2
paruselul | = |————— cuie  (I-20,
taiat ol)
Insemnam S Piesele
10 | locul pentru S laterale
cuie pe =1+ (90x50x10),
partile rigla, echer,
laterale , creion
S
T T 4 parti, 8
11 | Fixam cu v v cuie (I-20,
cuie 4 parti [ ] a1), ciocan,
[ menghind
. |
1 T
l L
Trasaim pe - =
placaj l..—iL. Placaj
12 | (carton [ s (carton
presat) \9 presat),
dimensiunile Q' i rigld, echer,
fundului: ¥ t creion,
90x70x5, ferestrau
Taiem ] _+.. S
fundul si
semnim ‘01
locurile
pentru cuie
Fundul, 4
13 | Asamblam | Conform desenului tehnic piese  cu
fundul paruselul
asamblate,
ciocan, 4
cuie
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14 | Slefuim Solnita
solnita asamblata,
hirtie
abraziva
15 | Vopsim Solnita,
solnita  cu pensuld, lac
lac transparent
Recenzent

T. Zemtova

dr., conf. univ.

Fig.2. Modele de solnite
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Fig.3.Obiecte din bucatarie
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Pasionati de pedagogie, tehnica si tehnologie

Profesorul Vasile Staver - pilon de sprijin al scolii profesionale
nr.4 din municipiul Balti

Colegul nostru, profesorul Vasile
Staver, detindtor a tuturor gradelor
didactice, In prezent a gradului didactic
superior, profesor de discipline tehnice, in
domeniul transportului auto, autor a unui
proiect de inventie privind constructia
unui motor cu ardere internd, cu multe
decernari din partea Ministerului Educatiei
al Republicii Moldova pentru maiestrie
profesionala, activitate didactica
prodigioasd, merite deosebite in educarea
si formarea muncitorilor de naltd calificare, formator al multor pedagogi din
scoala profesionald nr.4 mun. Balti.

Dupa absolvirea scolii medii din satul Bolotina, r. Glodeni, el si-a continuat
studiile in sovhozul-tehnicum pomicol-legumicol ,,M. V. Frunze” din Tiraspol la
specialitatea hidroamelioratie, apoi la Institutul Pedagogic de Stat ,,Alecu Russo”
din Balti la specialitatea ,,Discipline Tehnice si munca”, in continuare doctorand
la Institutul de cercetari stiintifice in pedagogie si psihologie din Chisindu (in
prezent Institutul Educatiei), avindu-1 coordonator stiintific pe actualul ministrul
Educatiei al Republicii Moldova, Mihail Sleahtitchii.

In vara anului curent dumnealui iese la pensie indeplinind virsta de
pensionare. Cu aceastd ocazie am o mare placere sd-i multumesc personal
domnului Staver prin intermediul presei pentru aportul sau in formarea mea ca
pedagog.

Profesorul V. Staver si-a manifestat calitatile profesionale de exceptie de-a
lungul timpului predind obiectul ,,Constructia automobilului”. Domnia sa a
contribuit semnificativ la organizarea procesului instructiv - educativ in scoala
noastrd, conducind multi ani catedra comisiei metodice a obiectelor de specialitate
in calitate de presedinte, elaborind diverse proiecte metodice in organizarea
masurilor extrascolare ca:

- Cel mai iscusit in profesie (ce a devenit o traditie in scoald si se petrece in

fiecare an scolar);

- Creatia tehnica (la nivel zonal si republican, unde elevii nostri au ocupat

locuri premiante);

- Ziua usilor deschise

53



,»A fi intelept” afirma Nichita Stanescu —
inseamna a stabili o ordine in mijlocul
absurdului. Iata ca Omul, Profesorul,
Maestrul, Tehnicianul Vasile Staver pedagog
cu grad didactic superior, in acest teatru al
absurdului realitatii noastre de tranzitie
permanentd incearca sa se afirme in toate
aceste ipostaze si in multe altele, ce se reflecta
prin prisma calitatilor pur omeneste de
politete, perseverentd, consecventd, ribdare,
insistentd - toate acestea sint probabil inndscute, transmise prin ereditate si
adunate in sintagma iubire de profesie. Aceste virtuti se manifesta din abundenta
intr-un evantai de activitati care il mentin ca specialist multilateral dezvoltat, cu
alt cuvint, un intelectual adevarat, cred ca merita din plin aceste cuvinte.

Domnul Vasile Staver participa activ la promovarea imaginii scolii
profesionale, are multe publicatii in diverse ziare si reviste, lucreaza in continuare
asupra temei de cercetare ,,Decizia strategica ca factor de optimizare a procesului
didactic”. La aceasta tema are elaborate schema procesului ,,Luarea deciziilor
pedagogice ,strategice” de care se folosesc multi pedagogi si din alte scoli
profesionale. Aceastd schema prevede opt etape de parcurgere in luarea deciziilor
pedagogice ,strategice” de catre profesor [vezi articolul din ziarul Faclia 17
februarie 2007]. Folosindu-ne de aceasta schema sau aplicat in scoala noastra
decizii pedagogice ,,strategice” ca:

- Decizia pedagogica ,.strategica” la amenajarea laboratorului ,,Constructia
automobilului”;

- Decizia strategica la confectionarea materialelor didactice in laboratorul
netraditional de ,,Constructia automobilului”;

- Decizia pedagogica ,.strategica” la utilizarea calculatoarelor in studierea
obiectelor de discipline tehnice;

- Decizia pedagogica in sistematizarea materialelor didactice etc.

In toate proiectele domnului Vasile Staver i-a avut sustindtori, in primul rind
pe colegii: Nicolae Chiveri, Valentin Bujor, lon Neagu, Vadim Tighineanu. De
fapt intreg corpul didactic al scolii i-a fost aldturi, sprijinindu-i initiativele.
Datorita rezultatelor obtinute, a fost mentionat in permanenta de directia scolii i
de Ministerul Educatiei. Toate realizérile sunt rodul muncii sale, al calitatilor
profesionale si al harului de a lucra atit cu toti elevii cit si cu colegii de breasla.
Ori cite probleme ar avea, nimeni nu la vazut indispus, cu toti elevii si colegii este
amabil, calm si atent. Este un foarte bun familist, la bine si la rau fiind alaturi de
cei dragi, oferind sprijin neconditionat sotiei sale d-na Taisia Staver, feciorilor
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Andrei si Valentin si celor trei nepoate. Acum la virsta de pensionare se poate
considera un om implinit.

O importantd preocupare a profesorului a fost pregatirea cadrelor didactice
din rindul absolventilor scolii profesionale, ca: Valentin Bujor, Nicolae
Costicenco, Ion Neagu, Vadim Tighineanu, Andrei Spoiala.

Cel care vine in scoala profesionald nr.4 din mun. Balti si asistd la orele de
,Constructie a automobilului” predate de d-ul Staver ramine impresionat de
talentul ce 1l poseda, toti sint pringi In fluxul activitatilor de instruire si educatie.
Acum cind implineste virsta de 62 de ani, are un stagiu pedagogic de peste 37 de
ani si toti lucrati in aceasta institutie cu exceptia a 4 ani care a activat in sectia de
invatamint public din mun. Balti (1982 - 1986).

Pe parcursul anilor de activitate pedagogica a format competentele necesare
unui viitor specialist in domeniul transportului auto ca sid poatd face fatd
provocdrilor vietii in continud transformare, este o misiune dificild, ea cere o
Munca enorma si o pregatire excelenta.

In discutii cu d-nul Vasile la intrebari provocatoare mea raspuns asa, daci ar
fi s-o iau de la inceput, cu certitudine asi alege tot pedagogia. In familia d-lui
profesor nu a lipsit niciodata spiritul stiintei de carte. Ambii feciori sint pedagogi
si au cite doua facultati. Ceea ce pune in suflete un asa pedagog ramine sa dureze
si sa se afirme cu trainicie.

In viziunea lui Vasile Staver, educatia trebuie si aibd un variat continut
educativ si aplicativ. Deloc usoara misiunea ,,datd” Profesorului - edificarea
viitorului umanitatii, dar frumoase sint roadele pe care le culege si ni le daruie -
Oamenii.

Poezia vietii sale a fost mereu inspiratd din valorile nationale educationale.
Ginditi-va la profesorul vostru preferat: nu era oare acela care stia cum sa
vorbeascd cu elevii, care era capabil sd facd si glume, care impunea respect nu
prin teama si pedepse, ci tocmai prin respectul pe care 1l acorda el insusi elevilor?
Acest gen de profesor se face iubit si influenteaza impresionant de mult pe copii,
acestia vor ajunge sa le placa disCiplina predata prin asocierea acesteia cu
profesorul! Acelasi mecanism functioneazd din pacate si in sens invers: dacd un
profesor se face detestat de catre elevi, acestia vor ajunge sa urasca si materia
asociata cu persoana acelui profesor!

Felicitari, noi realizari si multd, multd sanatate, sd ne conduceti si pe viitor
comisia metodica a obiectelor de specialitate, stimate d-le profesor!

La acest ceas de trecere in lumea virstnicilor, toate bune va dorim si la Multi
Ani !

Nicolae Costiucenco
profesor de discipline tehnice,
scoala profesionala nr.4. mun. Balti
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Mica publicitate

Exigente privind prezentarea articolelor pentru publicare
in Revista Tehnocopia

Revista este destinatd specialistilor care activeaza in domeniul pedagogiei (aspectul
tehnico-tehnologic si alte aspecte complementare) la toate treptele de invatamant din
Republica Moldova si de peste hotarele ei. Materialele prezentate spre publicare vor reflecta,
in fond, unul din urmatoarele compartimente de baza ale revistei:

o teorie: viziuni pedagogice novatoare;

. metodica;

o file din istoria tehnicii si tehnologiei;

o pasionati de pedagogie, tehnica si tehnologie;

o mica publicitate;

Sant salutabile si articole ce ar servi drept imbold pentru lansarea altor rubrici ale revistei
(domenii axate nu doar pe discipline cu caracter real, ci si pe cele umanistice) ce ar contribui
la formarea si dezvoltarea culturii generale a omului contemporan.

Materialele prezentate in forma electronica si intr-un exemplar printat semnat de autor
(autori) vor respecta urmatoarele cerinte:

. titlul articolului;

o date despre autor (prenumele, numele, grad stiintific, functia didacticd), denumirea
institutiei in care activeaza,

. rezumat in limba strdind (franceza sau englezd);

o continutul articolului;

J referinte bibliografice.

Rezumatul va include ideile de baza ale articolului si nu va depasi 10 randuri.

Referintele bibliografice in text se vor insera prin cifre luate in paranteza [...] ce indica
numarul de ordine al sursei din lista bibliografica si pagina respectiva. Lista bibliografica se
prezinta in ordinea alfabetica sau a aparitiei referintelor bibliografice in continutul articolului.
Sursa bibliografica se prezinta in limba originalului.

Reguli de tehnoredactare electronica:

- program PS Word minim 1988;

- font Times New Roman, corp de litera 12;
interval 1;
format Envelope B5 (175X250);
parametrii paginii: 20 — stanga, 20 — sus, 20 — jos, 15 — dreapta, orientarea portret.

Volumul articolului: minimum 3 pagini.

Materialele vor fi recenzate de specialisti in domeniu.

Materialele prezentate vor fi insotite de date de contact (adresd, numar de telefon,
eventual adresa electronica) ale autorului (autorilor).
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