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Forma si dimensiunea micrordiefului suprafetei piesal influienteaza mult durabilitatea acesteia.
Microrelieful piesai poate fi format prin vibrorulare, in acest scop fiind elaborata si 0 masina
speciala.

Sporirea durabilitatii si sigurantel masinilor este una din cele mai stringente
probleme a tehnicii contemporane.

Printre multimea de factori ce determina durabilitatea si siguranta masinilor
un rol importatnt 1i revine calitatii prelucrarii suprafetelor.

Suprafata oricarei piese nu este nicicand absolut neteda, ci este mai mult sau
mal putin rugoasa.

Anume rugozitatile intra primele in contact la functionare, suportand socuri
de la piesele imbinate, de la valurile lubrifiantilor, vaporilor sau gazelor.

Rugozitatea mai determina si proprietatile fizice ale suprafetelor: optica,
acustica, magnetica si electrica.

Nu exista practic nici o caracteristica de exploatare a masinii care nu ar fi
influientata de rugozitatea suprafetei. Care insa ar fi rugozitatea optima a suprafetei
piesei?
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suprafata ei, dar totdata si uzura unei asfel de Fig.1 Suprafaa piesa
rugozitati are loc mai rapid. l-rugozitate; 2- erori de forma.
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Daca liniile neregularitatilor sunt in foma de i
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’ Fig.2 Rugozitate de diferite marimi
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putin importanta, deoarece rugozitatea prea mare duce la uzare prematura iar cea
prea mica la lubrifiere slaba (fig.2). Experientele au aratat ca adancimea optima a
rugozitatii este de 2-5 mkm.

Vibrolurarea permite atat controlul formei rugozitatii cat si marimea ei.
Esenta procesului consta in aplicarea la finisare a unor anume vibratii sculei
aschietoare. Prelucrarea si cercetarea ulterioara a pistonului masinii hidraulice a
aratat o sporire arezistentei la uzura de 2,5 ori.

in scopul vibrolurarii afost elaborata si 0 masina speciali (fig.3).
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Fig.3 échema rﬁasinii-unealté pentru vibrolurare continua.

Ea functioneaza in felul urmator: pe jgheabul 2 cu taietura 4 de catre rola 3
piesele de prelucrat 1 sunt aduse in zona de prelucrare unde este instalata o prisma
5 cu bilele 10 pe care la prelucrare se reazema piesa. Scula cu diamant 6 este
introdusa print-0 gaura speciala in prisma si este dirijata prin mecanismul de
dirijare 7, care realizeaza apasarea sculei asupra piesei dupa un anumit algoritm.
Rotirea piesei este efectuata de sistemul de actionare 9. Adancimea intrarii sculei
este reglata de catre lama 8, care mai si limitaeza rularea tesiturilor la capetele
pieselor.

Vibrorularea se iefectuiaza continuu, piesele fiind in continua miscare de
avans.

Productivitartea masinii este determinata prin relatia:
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Unde V,, este viteza avansului tehnological piesei; |-lungimea suprafetei
prelucrate;
|, -distanta dintre suprafetele prelucrate.

Concluzii

Experientele petrecute cu piese prelucrate obisnuit si cu piese vibrorulate au
aratat, ca ultimele duc la o rezistenta sporita la uzare (fig.4).
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Fig.4 Uzarea pistonului pompel hidrauluice functie de metoda prelucrarii.
a- vibrorulare b-honuire.
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The shape and size of micro-reief surfaces play its certain impact on how sustainable. Micro
relief of piece may be formed by rolling with vibration for this purpose is developed and a special
machine.
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